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W tym wydaniu
polecamy

PROFILE DIES

Witamy naszych Czytelnikow w jubileuszowym, pigédziesigtym wydaniu
i zapraszamy interesujgce;j lektury.

str. 12

Kazdy cztowiek korzysta ze Srodowiska przyrodniczego otrzymujgc z niego
nie tylko surowce czy energie, ale takze czerpigc inspiracje i doznania, kto-
re wyptywajg z piekna i majestatu natury. Korzysta rowniez z dobr srodowi-
Ska spofecznego i kulturowego — wytworzonych przez ludzi i dla ludzi. Mimo
to, nadal wiele ludzi nie ma Swiadomosci, jaki wplyw na stan i jakosci tych
Srodowisk majg zachowania poszczegolnych osob, rodzin i grup spotecz-
nych. Chcac promowac nurt edukacji ekologicznej firmy skupione w Progra-
mie ,,Odpowiedzialnosc i Troska”, juz po raz XI przystepuja do przeprowa-
dzenia ogolnopolskiej Akcji edukacji ekologicznej ,Drzewko za butelke”.
Polski Zwigzek Przetworcéw Tworzyw sztucznych patronuje szczytnej im-
prezie. Petna informacje o akcji ekologicznej znajdziecie w artykule ,Drzew-
ko za butelke”.

str. 14

Pomiedzy globalnymi dostawcami surowca i chiriskimi producentami z bran-
2y motoryzacyjnej zawarte zostato przymierze technologiczne. Jego celem
Jjest zwigkszenia zastosowan tworzyw sztucznych w chiriskich samochodach.
Chodzi takze o domknigcie luk dotyczacych stosowania tworzyw sztucznych
pomiedzy globalnymi producentami samochoddw, zmniejszajgc w ten spo-
SOb zuzycie paliwa przez chinskie pojazdy. (...) Sprzedaz samochodow w UE
nie poprawifa sie pod koniec roku. W listopadzie zanotowano spadek
0 10,5% w Europie Zachodniej; w szczegdlnosci we Francji nastgpifo zmniej-
szenie sprzedazy o 19,2%, ktdra w konsekwencji uzyskafa najgorszy wynik
od roku 1997. We Wioszech i w Hiszpanii rowniez zanotowano znaczne
zmniejszenie sprzedazy. W Niemczech nastgpifo niewielkie osfabienie sprze-
dazy o 3,4%. Natomiast w Wielkiej Brytanii mielismy do czynienia ze wzrostem
sprzedazy o 11,3%. Szacuje sig, ze dobiegajgcy korica rok 2012 przynie-
sie 8% zmniejszenie sprzedazy i bedzie trzecim z kolei rokiem spadkowym
pod rzad. Analizy przewidujg poczatek ozywienia od roku 2014.

Przemyst motoryzacyjny jest wielkim odbiorcg produktow z tworzyw sztucz-
nych. Europejska organizacja przetwércéw EuPC, w swoim ostatnim biule-
tynie pos$wiecita sporo uwagi zagadnieniom rynku motoryzacyjnego. Prze-
glad informacji w artykule ,Dziatania EuPC. Przemyst motoryzacyjny”.

Str. 40

Proces ORNL polega na przetwarzaniu polietylenu na widkna weglowe.
Widkna weglowe posiadajg unikalng geometrie powierzchni, od kolistej
do wydrgzonej, sg wytwarzane z polietylenu z zastosowaniem wszechstron-
nej metody produkcji. Widkno weglowe charakteryzuje sie wilasciwosciami
zaleznymi od warunkdw przetwarzania, dzieki czemu znakomicie nadaje sie
do wielu zastosowarn. Popularne materiaty, takie jak polietylen stosowany
do produkcji torebek z tworzywa, mozna przetworzy¢ na cos duzo bardziej
wartosciowego w procesie opracowanym przez Dziat Energetyczny Labora-
torium Krajowego Oak Ridge. W referacie opublikowanym przez Advanced
Materials, zespdt prowadzony przez Amit Naskar z Dziafu Nauk Materiato-
wych i Technologii nakreslono metode, ktdra umozliwia nie tylko produkcje
widkien weglowych, ale daje rowniez mozliwos¢ dostosowania produktu fi-
nalnego do okreslonych zastosowan.

W artykule opisujemy unikalna technologie, umozliwiajgcg rewolucyjne
zmiany w podejsciu do zagadnien zastosowania materiatow z zastosowa-
niem wtokien weglowych.

TWOJ
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* Szybka realizacja

* Wsparcie w przygotowaniu
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www.myceppi.com

MyCeppi mean in the beginning a concept, My concept: the
Central European Plastics Price Index. The calculation of the
price index is based on a comprehensive price benchmark,
for which plastic converters, traders, and local and
multinational feedstock producers supply data. However by
now this idea came to widespread, it is not enough to
inform the market players about what and at what price
they can buy in the region, what are the current prices and
price tendencies. We have to shed light on the processes
triggering events on the market. For this reason we decided,
in addition to the price information, to make also the
demand- and offer-related information and analyses
concerning the plastic market of Central-Europe available
free of charge, to help our readers understand current
events on the market. In addition we will publish news and
information and related comments that are relevant for the
market situation of the region. Our purpose is that our
readers, upon coming back, get more and more profound
information about the plastic market of the CEE-region.

myCEPPI

Central European Plastics Price Index
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Stan rynku poliolefin wiosng 2013

Tendencje cen | zapasow

Rynek  surowcow  tworzyw
sztucznych w Europie Srodkowej
i Wschodniej jest w tarapatach.
Zapotrzebowanie na surowce nie
wzrasta. W szczegoélnosci pro-
blemy dotycza rynku folii do pa-
kowania.

Z tego powodu ceny folii 0,3
LDPE i HDPE spadty do pozio-
mow wczesniej nie notowanych,
obecnie materialy mozna zaku-
pi¢ w Rosji i w Serbii za cene
obejmujgca dostawe na pozio-
mie 1,260 - 1,270 euro. Na rynku
polipropylenéw mamy do czynie-
nia z podobng tendencja w przy-
padku homopolimeréw. Tutaj
stagnacja ma miejsce w przypad-
ku materiatéw z wiokien.

Nie mniej jednak ceny kopolime-
row zdajg sie by¢ stabilne. Wy-
stepuje silny kontrast pomiedzy
tendencjami cenowymi w Euro-
pie Zachodniej i Wschodniej.
Producenci z Europy Zachodniej
usitujg utrzymaé poziomy cen,
podczas gdy producenci z Euro-
py Wschodniej daza do natych-
miastowej zbiorki CF i odnosza
w tym sukcesy. Producenci z Eu-
ropy Srodkowej i Wschodniej
prébuja manewrowaé¢ pomiedzy
tymi dwoma rozwigzaniami.
Handlowcy i konsumenci spo-
dziewajg sie dalszego spadku
cen polimeréw w marcu, a cena
moze wynies¢ nawet 50 euro
za tone. Homopolimery polipro-
pylenowe charakteryzujg sie
spadkowg tendencjg cen. Nie
mniej jednak, interesujacy jest

fakt, iz zapotrzebowanie na ko-

polimery, kopolimery beztadne,
szczegOlnie w przypadku mate-
riatéw o duzej przezroczystosci,
jest dobre i wywazone.

Trudno prognozowaé, co czeka
nas w kwietniu i w maju. Jedna
rzecz jednakze jest pewna - duzi
producenci z Europy Zachodniej
raczej wstrzymaja swojg produk-
cje, niz beda sktonni pracowaé
z permanentnie negatywnym
marginesem.

Mozliwe jest zatem, ze w marcu
produkcja zostanie ograniczona
zaréwno w Europie Zachodniej,
jak i Wschodniej, zatem status
bez zapotrzebowania spowoduje
nagty wzrost cen o 100-150, a na-
wet o 200 euro.

Czas ten moze by¢ dobry dla
spekulantéw, lecz definitywnie
bedzie zty dla przetwércow two-
rzyw sztucznych, ktérzy nie sa
w stanie ponies¢ nagtego i zna-
czgcego wzrostu cen.

Dlatego tez nalezy liczy¢ sie
z tym, ze wystgpig przestoje i re-
dukcje produkgcji, ktére doprowa-
dza do spadku zapotrzebowa-
nia... Znamy juz wptyw na rynek
z coraz wiekszym cyklem ulotno-
$ci. Jeden z wyobrazonych przez
nas scenariuszy zostat przedsta-
wiony na zafgczonym wykresie.

www.myceppi.com
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Robert Szyman

Dziatania PZPTS

Polski Zwigzek Przetwércow Two-
rzyw Sztucznych po raz kolejny
podjgt wspdlnie z PlasticsEurope
Polska inicjatywe organizacji spo-
tkania branzy tworzyw sztucznych.
Spotkanie zorganizowane bedzie
dla menadzeréw wyzszego szcze-
bla firm cztonkowskich obu organi-
zacji oraz dla zaproszonych gosci.
Na konferencji zaprezentujg obec-
ng sytuacje w branzy przedstawi-
ciele EuPC i PlasticsEurope z Bruk-
seli, jak rowniez przedstawiciele
czotowych firm z terenu Polski.
W tym roku w specjalnym bloku
tematycznym, uczestnicy spotka-
nia zajma sie tematem zarzadzania
odpadami z tworzyw sztucznych.
Zastanowig sie takze, czy sg realne
alternatywy dla uzywanych ftala-
néw, uniepalniaczy, czy tez Bisfe-
nolu A. Spotkanie odbedzie sie
16 kwietnia w Warszawie w hotelu
Westin.

* %k %

Polski Zwigzek Przetwércow Two-
rzyw Sztucznych wspoétdziatajac
z PKPP Lewiatan na biezgco moni-
toruje przebieg procesu legislacyj-
nego ustawy o opakowaniach i od-
padach opakowaniowych. Obecnie
obowigzuje stara ustawa, ktora nie

ARC

ulegta zmianie na rok 2013 t.j. usta-
wa z dnia 11 maja 2001 r. o obo-
wigzkach przedsigbiorcow w zakre-
sie gospodarowania niektérymi od-
padami oraz o optacie produktowej
i ustawa z dnia 11 maja 2001 r.
0 opakowaniach i odpadach opa-
kowaniowych.

Nowy projekt ustawy po konsulta-
cjach spotecznych znajduje sie ak-
tualnie w podkomisjach sejmo-
wych. Po opiniach podkomisji na-
stgpi wypracowanie ostatecznej
wersji projektu, ktory trafi pod obra-
dy Sejmu.

Nalezy spodziewa¢ sig, ze osta-
teczna wersja ustawy bedzie znana
dopiero w pofowie 2013 roku.
Uzasadnienie projektu ustawy opi-
suje koniecznos¢ wprowadzenia
zmian do obowigzujgcych przepi-
séw oraz skutki ich wprowadzenia
stwierdzajac, ze gtéwnym celem
projektowanej regulacji  jest
uszczelnienie systemu zagospoda-
rowania odpadow opakowanio-
wych. Funkcjonujacy obecnie sys-
tem zagospodarowania odpadow
opakowaniowych jest bowiem nie-
skuteczny i nie gwarantuje osig-
gniecia przez Polske do 2014 r. wy-
maganych dyrektywg opakowanio-
wa poziomow odzysku i recyklingu,
co w konsekwencji moze doprowa-

PZPTS

dzi¢ do natozenia na nasz kraj kar
finansowych przez Trybunat Spra-
wiedliwosci UE. Potwierdzajg to ra-
porty pokontrolne opracowywane
przez Gtéwnego Inspektora Ochro-
ny Srodowiska, a takze informacije
przekazywane przez izby gospo-
darki odpadami, organizacje odzy-
sku i przedsiebiorcow z branzy za-
gospodarowania odpadow.
Projektowana ustawa zastgpi usta-
we z dnia 11 maja 2001 r. o opako-
waniach i odpadach opakowanio-
wych oraz cze$¢ przepisow ustawy
z dnia 11 maja 2001 r. o obowigz-
kach przedsigbiorcow w zakresie
gospodarowania niektorymi odpa-
dami oraz o optacie produktowe;j,
przejmujac w duzej czesci rozwig-
zania tych ustaw.

Projekt ustawy oprdcz przepiséw
wprost transponujgcych przepisy
dyrektywy opakowaniowej zawiera
przepisy uzupetniajgce, ktérych ce-
lem jest zapewnienie sprawnego
funkcjonowania systemu zagospo-
darowania odpaddéw opakowanio-
wych gwarantujgcego osiagniecie
celow wskazanych w powyzszej
dyrektywie.

Przepisy te wynikajg posrednio
z przepisow dyrektywy opakowa-
niowej stanowigcego o podejmo-
waniu przez panstwa cztonkowskie

niezbednych srodkéw w celu osiag-
gniecia poziomow odzysku i recy-
klingu okreslonych przepisami dy-
rektywy.

Projekt naktada na przedsiebior-
cow obowigzki sprawozdawcze do-
tyczace prowadzonej przez nich
dziatalnosci gospodarczej w zakre-
sie wprowadzania na rynek opako
wan.

Nie beda to jednak nowe obowigz-
ki, gdyz i obecnie przedsigbiorcy ci
majg obowigzki sprawozdawcze
w tym zakresie. Dodatkowo ustawa
przewiduje mozliwos¢ przekazywa-
nia sprawozdan za posrednictwem
Srodkéw komunikacji elektronicz-
nej. Przekazywanie tych sprawoz-
dan drogg elektroniczng stanowi¢
wiec bedzie mozliwos¢, nie obo-
wigzek, zatem nie wptynie to
na podniesienie dotychczasowych
kosztoéw zwigzanych ze sktadaniem
sprawozdan. Wzrosng natomiast
obcigzenia przedsigbiorcow, ktorzy
wprowadzajg do obrotu produkty
dotychczas nieobjete przepisami
ustawy (preparaty smarowe, opony
stosowane w motocyklach i rowe-
rach).

Wejscie w zycie przepiséw projek-
towanej ustawy nie spowoduje
wzrostu cen produktow w opako-
waniach, gdyz juz obecnie przed-
sigbiorcy podlegajg podobnym
rozwigzaniom prawnym dotycza-
cym zapewnienia poziomow odzy-
sku i recyklingu odpadow opako-
waniowych.

Nie przewiduje sie przy tym zwigk-
szania obecnie obowigzujacych
stawek optat produktowych (zosta-
ng okreslone w akcie wykonaw-
czym), ktore obecnie sg ptacone
przez stosunkowo matg grupe
przedsigbiorcow, poniewaz wigk-
szo$¢ z nich wykonuje ustawowe
obowigzki wedtug cen ksztaftowa-
nych przez rynek. Jedynym nowym
obcigzeniem finansowym natozo-
nym na przedsigbiorcéw wprowa-
dzajagcych na rynek produkty
w opakowaniach wynikajgcym z no-
wych obowigzkéw administracyj-
nych natozonych na przedsigbior-
cow bedzie optata rejestrowa
i optata roczna, ktérych maksymal-
ng wysoko$¢ okreslono w projekto-
wanej ustawie na poziomie 300 zt
(przewidywana stawka tych optat,
ktora zostanie okreslona w akcie
wykonawczym wynosi¢ bedzie 50
zt).

Nalezy przy tym zauwazy¢, ze
obecnie trwajg prace nad projek-
tem ustawy o odpadach, gdzie
rébwniez projektuje sig przepisy do-
tyczace rejestru przedsigbiorcéw,
obejmujgcych oprocz wprowadza-
jacych produkty w opakowaniach
rowniez m.in. wprowadzajgcych
sprzet elektryczny i elektroniczny
oraz baterie i akumulatory.

www.pzpts.com.pl
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Patronat Zwigzku

Drzewko za butelke

Recykling
PET

Kazdy z nas korzysta ze srodowi-
ska przyrodniczego otrzymujac
z niego nie tylko surowce czy
energie, ale takze czerpigc inspi-
racje i doznania, ktére wyptywaja
z piekna i majestatu natury. Ko-
rzysta réwniez z débr sSrodowi-
ska spotecznego i kulturowego
- wytworzonych przez ludzi i dla
ludzi. Mimo to, nadal wiele z nas
nie ma Swiadomosci, jaki wptyw
na stan i jakosci tych srodowisk
majg zachowania poszczegol-
nych oséb, rodzin i grup spotecz-
nych, jak réwniez ich przyzwy-
czajenia, style zycia, mody, spo-
soby wypoczynku lub odzywia-
nia.

Chcac promowaé nurt edukaciji
ekologicznej firmy skupione
w programie ,,Odpowiedzialnos¢
i Troska”, juz po raz Xl przyste-
puja do przeprowadzenia ogol-
nopolskiej akcji edukacji ekolo-
gicznej ,Drzewko za butelke”.
W tegorocznej Xl juz edycji akcji
,Drzewko za butelke”, ktéra po-
trwa od marca do konca maja,
uczestniczy¢ bedzie wielu mfo-
dych ekologéw z 7 miejscowosci:
Miszewa k. Gdanska (koordyna-
tor akcji: Ashland Poland Sp.
z 0. 0.), Wioctawka (koordynator
akcji: ANWIL S. A.), Tarnowa (ko-
ordynator akcji: Branzowa Orga-
nizacja Odzysku S. A.), Nowej
Sarzyny (koordynator akcji:
Z. Ch. ,Organika Sarzyna” S.A.
oraz Urzad Miasta i Gminy Nowa
Sarzyna), Putaw (koordynator
akcji: Zaktady Azotowe ,,Putawy”
S. A.), Brzegu Dolnego (koordy-
nator akcji: PCC ,Rokita” S.A.

ARC

i Kosmet Rokita Sp. z o. 0.) i Ko-
nina (koordynator akcji: Staro-
stwo Powiatowe w Koninie).

Idea akcji ,,Drzewko za butelke”
od lat jest niezmienna i polega
na tym, Ze najmfodsi zbierajg nie-
potrzebne i zasmiecajgce otocze-
nie plastikowe butelki PET.

W zamian za zebrane butelki, kto-
re trafiajg do recyklingu, uczest-
nicy otrzymuja sadzonki drzew
i krzewow, ktére sadzg w wybra-
nych przez siebie miejscach.
Zwyciezcy otrzymuja nagrody,
dyplomy oraz upominki. Kazda
z dotychczasowych edycji gro-
madzi kazdorazowo ok. 30 tys.
dzieci z miast, gmin, miasteczek
i wsi w rejonach, w ktérych swo-
ja dziatalnosé¢ prowadzg firmy
skupione w programie ,,Odpo-
wiedzialnos¢ i Troska”.

W ubiegtym roku do akcji wigczy-
to sie 135 placowek oswiato-
wych, przede wszystkim przed-
szkoli i szkét podstawowych.
Dzieci z catej Polski w ramach
dotychczasowych dziesieciu
edycji zebraty blisko 15,7 milio-
néw butelek PET i posadzity po-
nad 21,6 tys. drzewek.

O tym, jak cenne spotecznie jest
to przedsiewzigecie Swiadczy fakt,
iz od kilku lat patronat obejmuje
Gtéwny Konserwator Przyrody
- Podsekretarz Stanu w Minister-
stwie Srodowiska, Biuro Nasien-
nictwa Lesnego oraz liczne me-
dia. W 2013 roku rusza Xl edycja
i nowe wyzwania przed uczestni-
kami, jak osiggngé nowy rekord
zebranych butelek. Celem akcji
jest aktywne dbanie o Srodowi-

ARC

sko naturalne, jednak dla dzieci
duze znaczenie majq ilosci ze-
branych butelek. Kolejne pokole-
nia przytaczaja sie do akcji, a ci
ktérzy brali w niej udziat z rado-
$cig wspominajg zabawe w ,,bu-
telkomanig”.

Na zbieraczy jak co roku czeka
moc atrakcji, ekologiczne festyny
i konkursy. Najlepsi zbieracze
butelek moga liczy¢ na liczne na-
grody i niespodzianki. Wszyst-
kich sympatykéw akcji zacheca-
my do aktywnego uczestnictwa
w zabawie oraz do odwiedzania
strony www.drzewkozabutelke.pl
oraz profilu akcji na portalu spo-
tecznosciowym Facebook.

Na biezgco informujemy tam nie
tylko o przebiegu akcji, ale row-
niez ogtaszamy konkursy online.
Mamy nadziejg, Ze nasi mali eko-
lodzy beda mieli nie tylko wspa-
niatag zabawe, uczestniczac w in-
ternetowych grach, ale wygraja
tez ciekawe nagrody.
Przypomnijmy, ze pomysfodaw-
ca akcji ,Drzewko za butelke”
jest Sekretariat Programu ,,Odpo-
wiedzialno$¢ i Troska”, ktory
dziata pod nadzorem Polskiej
Izby Przemystu Chemicznego.

W Polsce program ,Odpowie-
dzialnos¢ i Troska” ma juz po-
nad 20-letnig tradycje, a jego sy-
gnatariuszami sg 34 firmy sekto-
ra chemicznego.

Kluczowg zasadg dziatania, ktérg
kierujg sie realizatorzy progra-
mu, jest budowanie swiadomosci
spotecznej. Firmy podejmuja za-
tem dialog ze swoimi pracowni-
kami, spotecznoscia lokalng,
klientami i dostawcami, by jak
najlepiej poznaé swoje wzajemne
potrzeby.

Przyktadem wieloptaszczyzno-
wych form wymiany dos$wiad-
czen i edukaciji ekologicznej jest
realizacja ogolnopolskich projek-
téow: edukacji ekologicznej
»,Drzewko za butelke”, Ekologicz-
nej Akademii Umiejetnosci czy
konkursu fotograficznego ,Ztap
zajgca”.

www.rc.com.pl

Przemyst recyklingu PET jest za-
grozony przez ciggte zatamania
strukturalne rynku w Europie. Bie-
zaca infrastruktura zbiorki osiggne-
ta swoj limit i zbiérka butelek PET
zatrzymata sie na poziomie oko-
to 50%, podczas gdy pozostate
PET wciaz ladujg na wysypiskach
lub sg spalane. ,Europa nie maksy-
malizuje zrobwnowazonego uzycia
cennych zasobow, takich jak po-
konsumenckie PET” powiedziat
Casper van den Dungen (Przewod-
niczacy Grupy Roboczej EuPR
PET). Oprocz tego, ze wzgledu
na niewielkg wage oraz ziozony
ksztaft butelki, $sredni koszt recy-
klingu w ciggu ostatnich lat znacz-
nie sie zwigkszyt. Takie zwiekszone
koszty nie mogg zosta¢ obecnie
skorygowane poprzez dalszg eko-
nomieg skali. Z drugiej strony, zano-
towaliémy wzrost zapotrzebowania
na PET po recyklingu, co doprowa-
dzito do znacznego wzrostu inwe-
stycji na wielu nowych liniach recy-
klingu. Casper van den Dungen
podkreslit, ze ,potgczony wptyw
tych niepowodzen rynkowych spo-
wodowat, ze zaktady recyklingu
pracujg obecnie na poziomie 75%
swojej wydajnosci”. Oprocz tego,
potencjalne zwigkszenie istniejg-
cych obecnie optat antydumpingo-
wych na nowy surowiec PET moze
dodatkowo pogorszy¢ pozycje
przemystowg UE. ,Do dnia dzisiej-
szego PET byt niezaprzeczalnym
sukcesem i przyktadem zréwnowa-
zonego rozwoju. Tak moze pozo-
staC¢ rowniez w przysziosci, jezeli
zbidrka przejdzie na wyzszy po-
ziom, a nowy surowiec PET bedzie
sie niezle sprzedawac” — powie-
dziat Casper van den Dungen. Aby
zwigkszy¢ wydajnos¢ zasobow
PET, Europa potrzebuje dobrze za-
rzgdzanego i zrownowazonego
tancucha wartosci. Plastics Recyc-
lers Europe dazy do zreformowania
obecnej infrastruktury recyklingu
PET w UE oraz poprawy obecnego
niezrobwnowazenia — w tym celu po-
trzebuje wsparcia innych akcjona-
riuszy, a w szczegolnosci instytuciji
UE, jezeli majg zosta¢ osiggniete
cele obecnych i przysztych dyrek-
tyw odpaddw i recyklingu UE.

WWw.eupr.org
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Dziatanie EuPC

Przemyst motoryzacyjny

Pomiedzy globalnymi dostawca-
mi surowca i chinskimi produ-
centami z branzy motoryzacyjnej
zawarte zostato przymierze tech-
nologiczne. Jego celem jest
zwiekszenie zastosowan two-
rzyw sztucznych w chinskich sa-
mochodach.

Chodzi takze o domknigcie luk
dotyczgcych stosowania tworzyw
sztucznych pomiedzy globalnymi
producentami samochodow,
zmniejszajac w ten sposéb zuzy-
cie paliwa przez chinskie samo-
chody.

,Miedzynarodowe Przymierze
Lekkiej Technologii Samochodo-
wej” obejmuje globalnych produ-
centéw surowcéw z tworzyw
sztucznych, takich jak Rhodia,
DSM i Arkema, wraz z duzymi
krajowymi chinskimi producenta-
mi samochodéw Chang’an Auto-
mobile Group, Geely Holding
Group and Beiqi Foton Motor Co.
Szczegotowa agenda przymierza
jest wcigz w opracowaniu.

Warto jednak wspomnieé, ze
w chinskich ekonomicznych sa-
mochodach stosuje sie jedynie
okoto 50 kg czesci z tworzyw
sztucznych, w poréwnaniu
ze 130 do 180 kg w przypadku
pojazdéw z USA, Europy Zachod-
niej i Japonii. Wedtug cztonkéw
porozumienia, chinscy produ-
cenci samochodoéw wykorzystujg
procentowo wiekszy udziat pod-
zespotéw metalowych w swoich
samochodach, a z kolei te cigz-

LANDROVER

sze czesci powodujg, ze samo-
chody sg mniej oszczedne i po-
tencjalnie emitujg wiecej zanie-
czyszczen. Cztonkowie grupy
potwierdzili, Ze majg juz za sobg
pewne osiggniecia, fgcznie z re-
krutacjg wiekszej liczby produ-
centéw podzespotéw samocho-
dowych Tier 1, ktérzy nie sa
obecni w duzej liczbie wsréd po-
nad 20 firm i organizacji zatozy-
cielskich.

Przymierze zostato zorganizowa-
ne przez Chinsko-Europejskie
Stowarzyszenie Producentéw
Chemikaliow oraz jego Komitet
Tworzyw Samochodowych i In-
nowacyjnych Materiatéow (AP-
MIC), ktdére petni role wsparcia
administracyjnego. ,,Czfonkowie
porozumienia pragng potaczyé
sze$¢ kluczowych grup w chin-
skim przemysle motoryzacyjnym
- producentéw samochodoéw,
czesci oraz podzespotéw, do-
stawcow materiatéw, agencje
rzagdowe, stowarzyszenia i uni-
wersytety” — powiedziat Cao Du,
przewodniczacy przymierza i wi-
ceprezes Chang’an Auto Global
R&D Centre (jednostki gtéwnego
chinskiego producenta samo-
chodéw Chang’an Automobile
Group).

Zdaniem Du, ,producenci samo-
chodéw i dostawcy materiatéw
w Chinach nie wiedzg zbyt wiele
o wzajemnych potrzebach i moz-
liwosciach”.  Przewodniczgcy
APIMC Jean-Claude Steinmetz

ARC

(na zdjeciu), wiceprezes dziatu
motoryzacyjnego francuskiego
dostawcy materiatow, firmy Rho-
dia SA, powiedziat, ze przymie-
rze moze poczatkowo identyfiko-
wacé wiele kluczowych projektow
skupionych na chinskich produ-
centach samochodéw, firmach
Tier 1 i dostawcach surowcoéw.
,Na podstawie dyskusji prowa-
dzonych w ciggu ostatnich dni,
musimy okresli¢ kluczowe zada-
nia na kolejne szes¢ miesiecy
odnosnie okreslonych projek-
tow” powiedziat Du. ,Proces po-
winien sie rozpoczgé i nabraé
wiatru w Zzagle w ciggu szesciu
miesiecy.”

* %k %

Sprzedaz samochodéw w UE nie
poprawitfa sie pod koniec roku.
W listopadzie zanotowano spa-
dek o 10,5% w Europie Zachod-
niej; w szczegolnosci we Francji
nastgpito zmniejszenie sprzeda-
2y 0 19,2%, ktéra w konsekwencji
uzyskata najgorszy wynik od ro-
ku 1997. We Wtoszech i w Hisz-
panii rowniez zanotowano znacz-
ne zmniejszenie sprzedazy.
W Niemczech nastapito niewiel-
kie ostabienie sprzedazy o 3,4%.
Natomiast w Wielkiej Brytanii
mieliSmy do czynienia ze wzro-
stem sprzedazy o 11,3%.
Szacuje sig, ze rok 2012 przynie-
sie 8% zmniejszenie sprzedazy
i bedzie trzecim z kolei rokiem
spadkowym pod rzad.

Analizy przewiduja poczatek ozy-
wienia od roku 2014. Wielu eks-
pertow wierzyto, ze UE cierpi
na cykliczng dekoniunkture
po kryzysie z roku 2008, jednak-
Ze obecnie uwaza sie, ze w UE
mamy do czynienia ze stalym
spadkiem potencjatu produkcyj-
nego, co moze mie¢ wptyw
na PKB w ciagu kilku nastepnych
lat. W odpowiedzi na to rzady UE
i Komisja Europejska powinny
spojrze¢ na problem z szerszej
perspektywy i zajgé sie funda-
mentalnymi zagadnieniami nad
miernej wydajnosci w przemysle.

www.eupc.org

Targi K2013

Wystawcy na targach K 2013 zwro-
Ca swojg uwage na specyficzne, in-
nowacyjne produkty i procesy.
Innovation  Compass  targow
K 2013 jest juz dostepny online.
Na stronie www.k-online.de, bada-
cze zajmujacy sig¢ polimerami oraz
naukowcy publikujg interesujace
artykuty dotyczgce biezgcych te-
matéw w sektorze i opisujg trendy,
ktére bedg napedzaty rozwoj rynku
w nadchodzacych latach. Publika-
cje tych artykutow technicznych
stanowig pierwszy krok w podkre-
Sleniu mnogosci innowacji na naj-
wazniejszych na $wiecie targach
handlowych dla przemystu. Wy-
stawcy pragngcy zaprezentowac
sie na targach K 2013 moga wpro-
wadzi¢ swoje produkty i procesy
do Kompasu Innowacji, zwracajgc
w ten sposob uwage na okreslone
pomysty. Targi K w Disseldorfie sa
znane z innowacji — zadna inna im-
preza targowa przemystu przetwor-
stwa tworzyw sztucznych i gumy
nie oferuje tak ogromnego i zrézni-
cowanego spektrum pomystow
i produktow.

Na targach K 2013 w dniach od 16
do 23 pazdziernika okoto 3 tys. firm
z cafego $wiata ponownie zapre-
zentuje publicznosci swojg oferte
maszyn i urzadzeh przeznaczo-
nych dla przemystu przetwoérstwa
tworzyw sztucznych i gumy, surow-
cow i artykutow pomocniczych
oraz potproduktéw, czesci tech-
nicznych i tworzyw wzmacnianych.
Wszystkie firmy pracujg obecnie
nad tym, aby zaprezentowac siebie
oraz swoje innowacje w jak najlep-
szym sSwietle. Uwaga jest skupiona
na korzysciach i dostosowaniu
do potrzeb nabywcy. Kompas In-
nowaciji oferuje instrukcje klasyfika-
cji i $ledzenia odpowiednio do pol
zastosowan. Warto dodaé, ze na-
ukowcy zaadaptowali matryce wy-
szukiwania Kompasu Innowacji
do biezgcego rozwoju sektora,
z podziatem na maszyny, urzgdze-
nia i procesy oraz materiaty. Przez
jej zastosowanie, goscie odwiedza-
jacy targi K moga zidentyfikowac
tych wystawcow, ktorzy prezentujg
znacznie poprawione lub radykal-
nie zmodyfikowane produkty i pro-
cesy.

www.k-online.de
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Raport VDMA

przemysiu

Dobry stan niemieckiego

Niemieccy producenci maszyn
do przetworstwa tworzyw sztucz-
nych i gumy zanotowali w ubiegtym
roku wzrost sprzedazy o 6%. W wy-
niku tego, ich wielko$¢ sprzedazy
podczas produkcji maszyn rdzen-
nych osiggneta nowe rekordy — po-
wyzej 6,5 miliarda euro.

Sprzedaz ro$nie szybciej,

niz prognozy

»Ten dobry wynik pod koniec roku
przekroczyt nasze oczekiwania”
— ogtosit z radoscig Ulrich Re-
ifenhauser, przewodniczacy Sto-
warzyszenia Producentéw Maszyn
do Przetwérstwa Tworzyw Sztucz-
nych i Gumy VDMA.

W potowie roku wcigz spodziewa-
liSmy sie niewielkiego spadku
sprzedazy w roku 2012 (mi-
nus 2%), przewidujac jednoczesnie
dosy¢ silny wzrost w roku 2013”

NEW HORIZONS
FOR COLOR.

powiedziat. ,,Osiggniecia w drugiej
potowie roku spowodowaty zmiang
pedu.”

Nadchodzgce zaméwienia
wskazujg na oznaki ozywienia
+W tym roku, traktujgc go jako ca-
tos¢, liczba nadchodzacych zamé-
wien byta o 12 procent mniejsza,
niz w roku poprzednim. Jednakze
spadek spowolnit w ciggu ostat-
nich kilku miesigcy, a w koncowym
kwartale 2012 roku poziom zréwnat
sie z poziomem poprzedniego ro-
ku” skomentowat Thorsten
Kuhmann, Dyrektor Zarzadzajacy
Stowarzyszenia.

W ankiecie przeprowadzonej
pod koniec roku jedynie 1/5 re-
spondentéw ze Stowarzyszenia
skarzyfa sige na problemy z produk-
cja na skutek braku odpowiedniej
ilosci zaméwien” — dodat.

www.finke-colors.eu

Eksport ma szanse

pobi¢ kolejny rekord

Dostawy do innych krajéw rowniez
ulegty zwiekszeniu. W listopa-
dzie 2012 byty one o 3,1% wyzsze,
niz w roku poprzednim. Eksport
réwniez osiggnat nowe rekordowe
poziomy 4,4 miliarda euro. ,Jeste-
Smy swiadkami ozywienia tradycyj-
nych rynkdéw — niemieccy produ-
cenci obecnie rejestruja ponad-
przecietny wzrost w USA, a nawet
w UE, a Polska stata sie najwiek-
szym rynkiem. W Azji Potudniowo-
-Wschodniej, Tajlandia i Indonezja
zwracajg uwage swoimi wysokimi
poziomami wzrostu, podczas gdy
sprzedaz do Chin i Indii obecnie sie
zmniejsza” powiedziat Ulrich Re-
ifenh&user.

Wzrost zatrudnienia w sektorze
Ponad potowa (52%) producentéw
branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych i gumy utworzyta nowe
miejsca pracy w swoich zaktadach
w Niemczech w drugiej poto-
wie 2012 roku; w pierwszej pofowie
roku odpowiednia wartos¢ wynio-
sta 65%.

Jezeli chodzi o potowe roku, ponad
jedna trzecia respondentow, czyli
wcigz niemate 38% spodziewa sig,
ze zatrudni wiecej pracownikow,
podczas gdy proporcjonalny udziat
firm planujacych zmiane przekra-
cza 40%.

Prognozy na rok 2013: Przemyst
spodziewa si¢ trzyprocentowego
wzrostu sprzedazy

Ankieta dotyczaca trendu przepro-
wadzana co pot roku wsrod czton-
kéw stowarzyszenia wykazata, ze
zapotrzebowanie na maszyny do
przetwérstwa tworzyw sztucznych
i gumy nieco wzrosto w drugiej po-
towie roku w poréwnaniu z po-
przednimi szescioma miesigcami.
Respondenci sg duzo bardziej
optymistyczni pod wzgledem swo-
ich oczekiwan odnosnie wzrostu
zamowien w pierwszej potowie ro-
ku 2013, niz byli zaledwie szes¢
miesigcy temu. Ich jedyne watpli-
wosci budzg rynki w Europie Za-
chodniej.

»Na rok 2013, rok kolejnych targéw
K stowarzyszenie prognozuje
wzrost sprzedazy na poziomie 3%”
— stwierdzit Ulrich Reifenhduser.
Na targach K 2013 w dniach od 16
do 23 pazdziernika okoto 3 tys.
firm z caftego $wiata ponownie za-
prezentuje publicznosci swojg
oferte maszyn i urzadzen przezna-
czonych dla przemystu przetwor-
stwa tworzyw sztucznych i gumy,
surowcow i artykutdw pomocni-
czych oraz potproduktow, czesci
technicznych i tworzyw wzmacnia-
nych.

www.vdma.org

Czerwony pomidor
czy rzodkiewka?
Potrafimy nadac

odpowiednig barwe.

Pigmente - Flissigfarben - Masterbatche
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Targi Chinaplas

PODAZAJAC /A POTRZEBAMI
CHINSKIEGO RYNKU

Zapotrzebowanie na rynku
na wysokiej jakosci folie do for-
mowania oraz foli¢ specjalistycz-
ne zwiekszyto sie, gdy jej zasto-
sowanie zostato rozszerzone
na rozne gatezie przemystu, takie
jak przemyst motoryzacyjny,
E&E, IT i telekomunikacja, prze-
myst opakowan, farmaceutyczny,
budownictwa i konstrukcji itp.
Na targach CHINAPLAS 2013,
ktore podazaja za rynkowymi
trendami, zostanie utworzona
»Strefa technologii folii” oraz zo-
stanie powiekszona ,,Strefa tfocz-
nikéw i form” celem dostosowa-
nia do potrzeb nabywcoéw z réz-
nych gatezi przemystu oraz ce-
lem obstugi obszernej platformy
sourcingu.

Zaréwno ilosé, jak i jakosé pro-
dukcji przemystu produkcyjnego
Chin szybko sie rozwijata
w ostatnich pieciu latach,
w szczegolnosci w branzy moto-
ryzacyjnej i elektronicznej,
zwiekszajgc dodatkowo wymaga-
nia firm krajowych odnos$nie
technologii urzadzen produkcyj-
nych. Roczna wielko$¢ produkcji
form osiagneta wartos¢ 53,4 mi-
liarda RMB, co stanowi 30% prze-

CHINAPLAS

mystu produkcyjnego w Chinach.
Szacuje sig, ze produkcja form
bedzie wzrasta¢ w sposéb ciagty
w ciggu kolejnych kilku lat, co
spowoduje rosngce proporcje
w ich produkcji catkowitej.

Aby sprostaé silnym potrzebom
rynkowym, jak juz informowali-
$my, na targach CHINA-
PLAS 2013 zostanie powigkszo-
na ,,Strefa ttocznikéw i form”, kto6-
rej to obszar wystawienniczy
wzrosnie o 18% w porownaniu
z ostatnig edycjg imprezy. Strefa
ta zostanie zlokalizowana w ha-
li 3.2 i 4.2 w strefie A, tworzac
miejsce dla ponad 200 chinskich
i miedzynarodowych wystawcow,
tacznie z wieloma znanymi pro-
ducentami form, jak na przykiad
LKM, Push, Sino Mould, Jing
Cheng Mould, Mold Masters,
Yudo, Hotsys, Mould-Tip, Incoe,
Keda, Sure Hot Runner, Carl Ze-
iss, Huida i Hexagon Metrology
oraz wielu innych.

Zaplanowano réwniez pawilony
zorganizowane przez Rade
Hong-Kongu do Spraw Form
i Ttocznikbw oraz Tajwanskie
Stowarzyszenie Form i Tfoczni-
kéw, ktére réwniez znajda sie

w strefie, prezentujgc wspodlnie
szeroki zakres form i urzadzen
do przetwérstwa tworzyw, takich
jak formowanie z rozdmuchiwa-
niem, CAD-CAM, ttoczniki do wy-
ttaczania, systemy goracego ka-
natu, formy do wtryskiwania
i sprezania, urzagdzenia do czysz-
czenia form i ttocznikéw, syste-
my mocowania form i zigczki
energetyczne, czesci standardo-
we dla form, stal na formy itp.
Prognozuje sie, ze powigekszona
»Strefa form i tlocznikéw” przy-
niesie wigecej innowacyjnych pro-
duktéw i konkurencyjnych, rewo-
lucyjnych rozwigzan dla uzytkow-
nikow.

Oprécz form i ttocznikéw, zasto-
sowanie folii z tworzywa i tej
technologii nie jest juz ograni-
czone jedynie do rolnictwa i opa-
kowan. Sa one powszechnie sto-
sowane w branzy medycznej,
elektronicznej, IT, energii solar-
nej oraz w architekturze.
Zapotrzebowanie na swiatowych
rynkach na folie z tworzywa
wcigz wzrasta. Chinskie Stowa-
rzyszenie Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych oswiadczyto, ze za-
réwno wielkosé produkcji, jak

W i
CHINAPLAS

i wartos¢ eksportu wyrobow
z tworzyw sztucznych w ro-
ku 2011 wzrosto o 20% w poréw-
naniu z rokiem 2010.

Zgodnie z danymi Krajowego
Chinskiego Biura Statystyk, lo-
kalna produkcja folii z tworzywa
w zesztym roku przekroczy-
ta 8,436 milionéw ton, co stano-
wi 15,41% catkowitej produkciji
tworzyw sztucznych.

Aby sprosta¢ ogromnym poten-
cjalnym zapotrzebowaniom
klientéw oraz aby poméc im sko-
rzysta¢ z zaawansowanych tech-
nologii urzadzen do produkgcji fo-
lii oraz linii produkcji folii, stwo-
rzono nowg strefe tematyczng
- ,Strefa technologii folii”, ktéra
zostanie zlokalizowana w hali 8.1
w Strefie A na targach CHINA-
PLAS 2013.

Zostanie tam zaprezentowana
szeroka paleta produktéw, obej-
mujaca linie wyttaczania rozdmu-
chiwanych folii, linie wyttaczania
ptaskich folii i arkuszy, linie roz-
ciggania dla folii i wiékien, nawi-
jarek z nozycami krazkowymi,
urzgdzenia nawijajgce, urzadze-
nia pomiarowo-testowe dla folii,
urzgdzenia pomocnicze dla linii
do wyttaczania folii, maszyny
drukujace do folii, maszyny
do laminacji i powlekania oraz in-
ne technologie przetwarzania fo-
lii.

Wiele kluczowych przedsie-
biorstw zajmujacych sie produk-
cjg folii, takich jak Sun Centre,
Webcontrol, Han King, Queen’s,
Jandi’s, Macro, Brampton, An-
dritz, Atlas, Black Clawson, Ra-
joo, ESOPP, Bobst, HCH, Guang-
da and General, itp., bedzie
obecnych w tej strefie, ktéra defi-
nitywnie przyciggnie wiecej na-
bywcéw zainteresowanych folia-
mi z tworzyw sztucznych. Powia-
zane prezentacje dotyczgce folii
z tworzyw sztucznych zostang
réwniez przedstawione w strefie
»Maszyny do produkcji opako-
wan z tworzyw sztucznych oraz
do formowania wtryskowego”.
Najwieksze w Azji i drugie co
do wielkosci na sSwiecie targi
handlowe branzy przetwdrstwa
tworzyw sztucznych i gumy CHI-
NAPLAS 2013 (27 Miedzynarodo-
wa Wystawa Przemystu Tworzyw



tworzywa P1 13

rynek 17

Sztucznych i Gumy) powrdci
do Guangzhou i odbedzie sie
w Chinskim Kompleksie Targo-
wym w dniach 20-23 maja 2013.
Prognozuje sie, Zze powierzchnia
wystawowa ustanowi nowy re-
kord wynoszacy 220.000 m2
i obejmie w sumie 25 hal wysta-
wowych strefy A i B, co oznacza
wzrost o 22% w poréwnaniu
z ostatnig edycja, ktéra odbyta
sie w Guangzhou w roku 2011.
Ponad 2.800 wystawcow z 36
krajéw i regionéw, w 12 pawilo-
nach Austrii, Kanady, Francji,
Niemiec, Wioch, Japonii, Korei,
Chin, Tajwanu, Turcji, Wielkiej
Brytanii i USA zaprezentuje réz-
ne chemikalia i surowce oraz po-
nad 3200 maszyn do przetwor-
stwa tworzyw sztucznych i gu-
my.

Oprocz trzech stref tematycz-
nych wymienionych powyzej,
jest jeszcze osiem innych, ktére
sg w stanie utatwi¢ nabywcom
z réznych branz przemystowych
efektywne wyszukiwanie intere-
sujgcych ich wystawcow. Sg to
Strefa maszyn do formowania
wtryskowego, Strefa wyttacza-
rek, Strefa maszyn i urzadzen
do przetworstwa gumy, Strefa
urzgdzen pomocniczych i testo-
wych, Strefa chemikaliow i su-
rowcow, Strefa potproduktow,
strefa biotworzyw oraz Chinska
hala eksportu maszyn i materia-
tow. Organizatorzy spodziewajg
sie, ze ta czterodniowa wystawa
przyciagnie ponad 115.000 gosci
ze 150 krajow/regiondéw i po-
nad 100 grup nabywcow.
Nadchodzaca edycja bedzie mia-
ta dwa rodzaje biletow wstepu,
mianowicie bilet jednodniowy
(RMB 30) oraz bilet czterodnio-
wy (RMB 50).

Odwiedzajacy, ktorzy zarejestru-
ja sie wstepnie on line na stronie
internetowej www.ChinaplasOn-
line.com najpézniej do 15 mar-
ca 2013 roku, skorzystajg z bo-
nusu o wartosci 150 RMB obej-
mujgcego wolny wstep na pod-
stawie identyfikatora wystawio-
nego wczesniej oraz kupon
uprawniajgcy do otrzymania ka-
talogu targowego.

Oproécz tego, osoby ktére doko-
naly wczesniejszej rejestracji
moga przeszukiwaé¢ informacje
dla wystawcoéw i spersonalizo-
wacé swoj witasny przewodnik tar-
gowy, wykorzystujgc serwis on-
-line myChinaplas i korzystajgc
z serwisu Online Business Mat-
ching, co pozwoli na selekcje in-
teresujgcych wystawcow.

www.chinaplasonline.com

Raport ASSOCOMAPLAST

Eksport weigz sie trzyma

Na podstawie statystyk za styczen
— wrzesien 2012 dostarczonych
przez sektorowe stowarzyszenie
ASSOCOMAPLAST, prognozy na
caty rok 2012 dotyczace wtoskiego
przemystu przetwoérstwa tworzyw
sztucznych i gumy powinny by¢
zblizone do wynikow za rok 2007
- najlepszego roku w historii — z za-
mowieniami produkcyjnymi o war-
tosci 4,2 miliarda euro i eksportem
o wartosci ponad 2,6 miliarda.
Analiza ASSOCOMAPLAST wska-
zuje na znaczng stabilno$¢ sprze-
dazy za granicg, co wzmochnito je-
go role jako bazy tego sektora
przemystowego. Import zanotowat
niewielki wzrost na poziomie +2%,
ktory réwniez robi wrazenie,
przy zatozeniu przedtuzajgcego sie
kryzysu na rynku krajowym.

W przypadku eksportu zanotowa-
no wzrost o mniej wigcej 9 punktéw
procentowych, co — cho¢ nieco
mniej, niz w poprzednich kwarta-
tach — jest zachecajgcym sygnatem
dla firm w sektorze.

Co wiecej, wyniki najnowszej an-
kiety ASSOCOMAPLAST pokazaty
wzrost inwestycji w sprzedaz
za granicg u ponad trzeciej czesci
firm cztonkowskich od pierwszej
do drugiej potowy 2012 roku. Po-
dobna cze$¢ respondentow spo-
dziewa sie wzrostu zyskéw w dru-
giej pofowie roku.

Na bazie réznic w latach 2012-2011
bilans handlowy dla sektora prze-
kroczyt 1,41 miliarda euro, co sta-
nowi wzrost 0 11% w poréwnaniu
z rokiem poprzednim.

Jezeli chodzi o zasadnicze rodzaje
eksportowanych maszyn, mozna
zaobserwowa¢ dobre wyniki dla
wyttaczarek i maszyn do formowa-
nia rozdmuchowego, ktére zanoto-
waly odpowiednio wzrost +17%
i +18% w poréwnaniu z pierwszymi
dziewigcioma miesigcami  ro-
ku 2011. W przypadku form row-
niez udato sie uzyska¢ znakomi-
te 17%.

Analiza kierunkéw eksportowych
dla sektora ponownie potwierdzita
pierwsze miejsce Europy, przy
okoto 60% wartoéci ogotem,
przy wzroscie 11% w poréwnaniu
z okresem styczen-wrzesien 2011.
W szczegotach, wzrost ten jest
gtéwnie napedzany przez kraje
spoza UE, w szczegdlnosci przez

Rosje, ktdra zanotowata wzrost
+26%, zblizajgc sie do pozio-
mu 100 milionéw euro.

Sprzedaz do Polski wykazata zna-
komity trend, osiggajac niemal 90
milionéw euro, przy 12% wzroscie
w poréwnaniu z okresem styczen
— wrzesien 2011 oraz $redni wzrost
w ciggu trzech ostatnich lat prze-
kraczajgcy 22%. W $Swietle tego
trendu, Polska zajefa 6 miejsce
w klasyfikacji gtéwnych rynkow
przeznaczenia dla wloskiego eks-
portu maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych i gumy,
przy udziale 4,7% catosci. Szcze-
goélnie pozytywny wzrost zanoto-
wano w dziedzinie maszyn do dru-
ku fleksograficznego (+33%,
do niemal 5,8 miliona euro) oraz
maszyn do formowania rozdmu-
chowego (z ponizej 600.000 euro
do niemal 4,3 miliona). Rowniez
sprzedaz form osiggneta war-
tos¢ 32 milionéw euro, w poréwna-
niu z okresem styczeh - wrze-
sien 2011.

Ameryka Pétnocna zajmuje kolejne
miejsce w rankingu, przy udzia-
le 18% i wzroscie 14%, w porowna-
niu z rokiem poprzednim. Silny
skok zamoéwien ze Stanéw Zjedno-

czonych i Meksyku odegrat w tym
gtéwna role.

Z kolei, gdy spojrzymy dalej, w kie-
runku Ameryki Potudniowej, za-
uwazymy 12% spadek dostaw
do przetwércow brazylijskich,
przy uwzglednieniu nieztych pozio-
mow w latach poprzednich.
Gorsze sygnaty dochodza z drugiej
strony globu: sprzedaz na Daleki
Wschéd wzrastata $rednio o 3%,
lecz ze znaczna rozbieznoscig tren-
déw w poszczegoélnych krajach,
przynajmniej na najwazniejszych
rynkach. Chiny, ktére pochfaniajg
potowe wtoskich maszyn przezna-
-czonych na ten obszar geograficz-
ny, zanotowaty wzrost o kolej-
ne 4%, podczas gdy rynek w In-
diach nieco sig skurczyt. Dostawcy
zwiekszyli  rowniez  sprzedaz
do Tajlandii i Indonezji.

Z drugiej strony, Bliski Wschéd wy-
kazat spadek o 18 punktow pro-
centowych, gtéwnie ze wzgledu
na ograniczenie dostaw do Iranu,
ktére zmniejszyty sie o potowe,
na co wyrazny wptyw miaty restryk-
cyjne dziatania, ktére w tym roku
jeszcze sie zaostrzyly. Sprzedaz
do Turcji byta na dobrym poziomie.
Jezeli chodzi o Afryke Poétnocna,
sprzedaz wtoskich maszyn do Ma-
roko lub Egiptu zmniejszyta sie,
podczas gdy w Tunezji zanotowa-
no przeciwny trend. Reszta konty-
nentu afrykanskiego charakteryzu-
je sie znacznie nizszymi wartoscia-
mi, za wyjatkiem RPA, gdzie zaku-
piono maszyny o wartosci 18 milio-
now euro (0 jedng trzecig wigcej,
niz w okresie styczen-wrze-
sien 2011).

www.assocomaplast.org
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Ostrozne
0zywienie

Firma Applied Market Information
Ltd, konsultant przemystu prze-
twérstwa tworzyw sztucznych
w swym nowym raporcie udoku-
mentowata stan przemystu formo-
wania rotacyjnego w Europie. Ra-
port podkresla wszechstronno$¢
procesu formowania rotacyjnego
oraz jego zdolnos¢ do stanowienia
niedrogiej alternatywy dla formo-
wania rozdmuchowego. 3% spa-
dek liczby firm zajmujacych sie for-
mowaniem rozdmuchowym wy-
mienionych w 7 edycji przewodni-
ka AMI dla przemystu formowania
rotacyjnego w Europie swiadczy
o wplywie globalnego kryzysu eko-
nomicznego na europejski prze-
myst tworzyw sztucznych. Pozosta-
te wymienione 336 zaktadow pro-
dukcyjnych w Europie jest odpo-
wiedzialnych za zuzycie 211 tysieg-
cy ton polimeréw w roku 2011, co
oznacza spadek w porownaniu
z okresem sprzed recesji w ro-
ku 20086, kiedy to wynosito ono 250
tysiecy ton. Pomimo faktu, iz prze-
myst ma przed sobg jeszcze diuga
droge, aby odzyskac utracone ilo-
Sci, rynek powinien w roku 2012
zanotowac po trzech latach spad-
ku pewien wzrost. Stabos¢ sektora
formowania rotacyjnego byta spo-
wodowana gtownie konsekwencjg

ARC

ciagtej gospodarczej niepewnosci
w Europie, co przetozyto sie
na zmniejszenie projektow infra-
strukturalnych i wptyneto na zapo-
trzebowanie na formowane rotacyj-
nie zbiorniki na wodg i paliwo, kt6-
re stanowig najczestsze koncowe
zastosowania dla tego procesu. In-
nym sektorom natomiast powodzi-
to sie lepiej, a kryzys ekonomiczny
spowodowal przesuniecie do for-
mowania rotacyjnego pewnych za-
stosowan, ktére tradycyjnie go wy-
korzystywaty, gtownie ze wzgledu
na mniejsze ilosci wymaganych ar-
tykutéw oraz zalety ekonomiczne
stosowania formowania rotacyjne-
go dla matych serii. Recesja
wzglednie oszczedzita rynek mate-
riatéw, a rynek IBC wciaz sig rozwi-
ja. Jest on utrzymywany na nieztym
poziomie przez wymagania doty-
czace zastepowania wigkszosci
pojemnikéw co najmniej co trzy la-
ta. Przemyst morski i rybotowstwa
pozostaje silnym i rozwijajgcym sie
rynkiem w szczegoélnosci w krajach
potnocnych, gdzie ponad 50% firm
zajmujgcych sie formowaniem ro-
tacyjnym zaopatruje rynki morskie
i rybotéwstwa. Celem 7 edycji prze-
wodnika AMI dla przemystu formo-
wania rotacyjnego w Europie jest
przedstawienie doktadnych i aktu-
alnych informacji odnosnie zakfa-
dow formowania rotacyjnego w Eu-
ropie Zachodniej i Srodkowej. In-
formacje te zostaly zgromadzone
z wykorzystaniem rozlegtej znajo-
mosci przemystu przez AMI; prze-
wodnik nie jest tylko katalogiem i li-
stg 336 firm zajmujacych sig formo-
waniem rotacyjnym w regionie,
lecz réwniez formg przegladu
i podsumowaniem biezacego sta-
tusu przemystowego.

www.amiplastics.com

ZAPOTRZEBOWANIE NA POLIMERY DO ROTOMOLDINGU

KRAJE BENELUKSU 7%

SKANDYNAWIA 8,3%

HISZPANIA 4,2%

INNE 6,9%

POLSKA 10,6%

EUROPA
CENTRALNA
POZOSTALE

2,3%

NIEMCY 11,1%

FRANCJA 14,8%

WLOCHY 18,1%

WLK. BRYTANIA 16,7%

Rynki
wschodzace

13 rynkéw wschodzgcych repre-
zentuje 20% S$wiatowego zapo-
trzebowania. W swoim nowym
studium firma PCI Films Consul-
ting zidentyfikowata takg wtasnie
liczbe wschodzgcych rynkéw
opakowan obejmujacych Polske,
Rosje, Turcje, Meksyk, Brazylie,
Indie, Indonezje, Tajlandie, Wiet-
nam, Arabie Saudyjska, Zjedno-
czone Emiraty Arabskie, Nigerie
i RPA. Wspdlnie rynki te maja
wartos¢ 15 miliardéw USD, co
stanowi wzrost na poziomie nie-
mal 70% od roku 2006 i obecnie
pochtaniajg 20% Swiatowego za-
potrzebowania.

Jednym z kluczowych wnioskéw
jest fakt, ze pomimo iz wiele
z tych rynkéw zostato dotknie-
tych przez globalny kryzys go-
spodarczy, udafo sie im prze-
trwaé jego skutki, przy wzroscie
zapotrzebowania na poziomie
niemal 11% rocznie od ro-
ku 2006, gdzie liderami sg Indie,
Indonezja, Brazylia i Rosja. Ogol-
nie, wszystkie rynki wschodzace
charakteryzujg sie silnym wzro-
stem w ciggu ostatnich pigciu lat,
gdzie jedynie dwie trzecie moga
pochwali¢ sie ogélnym wzrostem
ponizej 30% w latach od 2006
do 2011.

ARC

Raport identyfikuje gitéwne sity
napedowe zwigzane z zapotrze-
bowaniem na elastyczne opako-
wania na rynkach wschodza-
cych, fagcznie z silnym wzrostem
PKB, duzym wzrostem populacji,
liberalizacjq ilosci rynkéw, ciagta
urbanizacjg i rozwojem masowej
dystrybucji.

Oprocz tego, zmieniajacy sig styl
zycia konsumentéw i zwiekszaja-
ce sie dochody zachecity
do opracowywania nowych, wy-
godnie pakowanych artykutow
spozywczych, jak i niezywno-
Sciowych.

Nowe studium PCI obejmuje sta-
tystyki krajowej produkcji, han-
dlu i konsumpciji; profil po-
nad 150 przetwoércéw oraz ob-
szerne informacje odnosnie ryn-
koéw uzytkownikéw koncowych.
Szczegotowe dane ilustrujg pro-
gnozy rynkowe do roku 2016 pre-
zentujac kompletng ,,mape ryn-
kow”.

Komentujgc publikacje, autor
studium Steve Hillam powiedziat:
,Silny i zréwnowazony rozwdj,
jakiego doswiadczy te 13 rynkéw
w ciggu kolejnych lat oferuje wie-
le mozliwosci inwestycyjnych dla
wszystkich os6b zaangazowa-
nych w tancuch dostaw elastycz-
nych opakowan.

Dotyczy to w szczegdlnosci przy-
padku tworzenia ekspertyzy
przetworcéw w szybciej rozwija-
jacych sie sektorach wartosci
dodanej, takich jak sektor folii
wysokobarierowych i opakowan
kieszeniowych.

WSCHODZACE RYNKI OPAKOWAN

ROSJA 7%

BRAZYLIA 15%

INDIE 27%

INNE 32%

INDONEZJA 18%

RYNKI WSCHODZACE WG PCI: POLSKA, ROSJA, TURCJA, MEKSYK, BRAZYLIA,
INDIE, INDONEZJA, TAJLANDIA, WIETNAM, ARABIA SAUDYJSKA, EMIRATY

ARABSKIE, NIGERIA, RPA.
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Badanie rynku

Poliuretany termoplastyczne

Pomimo tego, ze stanowig mniej
niz 5% catkowitej produkciji pro-
duktéow poliuretanowych, poli-
uretany termoplastyczne (TPU)
reprezentujg jedng z najszybciej
rosnacych i najbardziej wszech-
stronnych czesci przemystu.
Zgodnie z najnowszym raportem
opublikowanym przez IAL Con-
sultants, region azjatycki prze-
wodzi na globalnym rynku TPU,
z produkcjg 225.610 ton w ro-
ku 2010, co stanowi 58% $wiato-
wego zapotrzebowania wynoszg-
cego 378.550 ton. Pozostata
cze$¢ jest produkowana przez
EMEA (Europa - Bliski Wschod
- Afryka) - 24% oraz obie Amery-
ki (18%). Wzrost na rynku azja-
tyckim oraz nizsze koszty pro-
dukcji spowodowaty wsréd wielu
zachodnich firm ich pojawienie
sie na kontynencie azjatyckim,
w szczegolnosci w srodkowych
Chinach. Ten trend bedzie sig
najprawdopodobniej utrzymywat
w przysztosci, przy czym wiecej
operacji inzynierskich bedzie
przenoszonych do krajéw o niz-
szych kosztach pracy, takich jak
Tajlandia i Wietham. Gtéwne za-
stosowanie wtokien elastomero-
wych w produkcji wszelkiego ro-
dzaju obuwia i odziezy, w szcze-
golnosci sportowej, oznacza, ze
zastosowanie TPE zostanie prze-
niesione do obszaréw o wigkszej
wartosci dodanej.

Wiele zastosowan TPE zostafo
opracowanych poprzez konwer-
sje z tradycyjnych materiatéw gu-
mowych. Jest to spowodowane
tym, ze TPE oferuja poprawiong

ARC

zdolnos$é do recyklingu i czesto-
kro¢ wiecej opcji pod wzgledem
integracji czesci, zmniejszenia
kosztéw produkcji, zréznicowa-
nia kolorystycznego i wygladu.
Ma to duzy wptyw na sektory mo-
toryzaciji i elektroniki. Po stronie
konsumpcji TPU reprezentuja
wzglednie dojrzaty rynek i konty-
nuujg starcie z silng konkurencja
innych elastomeréw termopla-
stycznych, w szczegdlnosci ole-
fin termoplastycznych (TPO)
w postaci folii i arkuszy. Gtéwna
zaleta elastomerow termopla-
stycznych nad TPU jest ich bar-
dziej konkurencyjna cena. Z tego
wiasnie powodu TPU s3g czesto-
kro¢ stosowane w zastosowa-
niach specjalnych, gdzie spraw-
dzajg sie znacznie lepiej, niz inne
materiaty.

W regionie Azji Pacyficznej zapo-
trzebowanie zostato zdominowa-
ne przez segmenty sportu i re-
kreaciji, odzwierciedlajgc zakres,
w jakim produkcja artykutéw
sportowych (np. podeszew bu-
tow pitkarskich) i odziezy rekre-
acyjnej zostata niemal catkowicie
przesunieta do tego regionu.
Szacuje sie, ze wzrost ilosciowy
wyniesie okoto 5% rocznie w re-
gionie Azji Pacyficznej, co jest
wartosciag znacznie wiekszg, niz
tempo wzrostu wynoszace 1,7%
prognozowane dla obu Ameryk
oraz 2,4% w EMEA.

Rynek chinski rosnie w tempie
niemal 10% rocznie, poniewaz
wcigz dostarcza niektére gatunki
TPU klientom w regionie Azji Pa-
cyficznej, podczas gdy inne rynki

wschodzace, takie jak Malezja
i Wietnam, poprawiajg swojg pro-
dukcje krajowa.

Wzrost globalnego zapotrzebo-
wania na TPU jest szacowany
na 5,9% rocznie do roku 2015;
nie mniej jednak prognozy wzro-
stu dla globalnego TPU znacznie
sie réznig w zaleznosci od regio-
nu. Projektowany wzrost dla ryn-
kéw EMEA wynosi okoto 2,5%
rocznie w okresie 2010-2015,
podczas gdy w Ameryce wynosi
on okoto 1,9%. Nie mniej jednak
gospodarki krajéw Ameryki Potu-
dniowej napawajg optymizmem,
w szczegolnosci dotyczy to Bra-
zylii, gdzie zapotrzebowanie kon-
sumentéw szybko rosnie, a duze
nadzieje sq poktadane w pitkar-
skim Pucharze Swiata w ro-
ku 2014 oraz w Igrzyskach Olim-
pijskich w Rio de Janeiro w ro-
ku 2016. W obu tych regionach
przewidywane jest dalsze kur-
czenie sie sektora produkcji
obuwniczego, natomiast sektor
motoryzacyjny bedzie sie¢ dalej
stale rozwijacé.

W wyniku tego, ze gospodarki
niektérych krajéow azjatyckich
czerpig korzysci z transferu ope-
racji produkcyjnych z krajow
o bardziej dojrzatych gospodar-
kach, wzrost na azjatyckim rynku
TPU jest szacowany na 8,2%, ze
wzgledu na znakomicie rozwija-
jacy sie rynek artykutéw gospo-
darstwa domowego oraz naj-
wiekszy przemyst obuwniczy
na $wiecie.

t]

Szkolenia
praktyczne

Rok 2013 niesie za sobg liczne wy-
zwania — ciggte zmiany na rynku,
rozwoj branzy i stale rosngce wy-
magania odbiorcow, do ktérych
trzeba sie dostosowac. Rok 2013
to réwniez wielkie szanse — na wy-
rdznienie sie na rynku czy zdoby-
cie przewagi konkurencyjne;j.
Optymalng droga w kierunku ,by-
cia o krok przed konkurencjg” mo-
ze okaza¢ sie doskonalenie pro-
dukcji poprzez inwestycje w wie-
dze pracownikow.
PlastigopAcademy odpowiada wia-
Snie na te potrzeby, oferujgc nie
tylko prezentacje z zakresu wiedzy
teoretycznej, ale rowniez warsztaty
umiejetnosci i praktycznych zasto-
sowan, dopasowane do profilu
i potrzeb firmy. ,Nie tylko przeka-
zemy Ci wiedze, ale przede
wszystkim wskazemy sposoby, jak
ja optymalnie wykorzysta¢” - za-
pewnia Marta Sikora, Koordynator
Szkolen w Plastigo.

Nowy cykl szkolen to szes¢ blo-
kéw tematycznych, realizowanych
w opcji szkolen otwartych lub za-
mknietych oraz oferta indywidual-
na, czyli ,szyta na miare” pod ka-
tem potrzeb kazdej firmy z osobna.
To wartosciowa wiedza podana
w przystepnej formie i na atrakcyj-
nych warunkach cenowych.
»Szkolenia to nie tylko sposéb na
pozyskanie realnej wiedzy i przy-
datnych umiejetnosci. Spotkania
dajg rowniez mozliwo$¢ na posze-
rzenie perspektyw, otwarcie sig
na nowe rozwigzania czy zawarcie
nowych znajomosci z ciekawymi
ludZmi” - przekonuje Marta Sikora.
,Dajac mozliwos¢ rozwoju, moty-
wujemy pracownikow, ale zapew-
niamy sobie réwniez $wietnych fa-
chowcow, a przez to wyzszg ja-
kos¢ Swiadczonych ustug, lepszg
pozycje na rynku i nowych klien-
téw.” — dodaje Marta Sikora.

Petna oferta i szczegodtowe infor-
macje na temat mozliwosci do-
stepne sg na www.plastigo.pl.
Zapraszamy réwniez do kontaktu
z Doradcami Plastigo lub bezpo-
$rednio z Koordynatorem Szkolen
pod numerem 606 306 294 lub ma-
ilowo: szkolenia@plastigo.pl.

www.plastigo.pl
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Przemyst
kablowy

Wypozycz
wiryskarke

Wedtug studium opracowanego
niedawno przez AMI (Applied Mar-
ket Information) odnosnie 325 za-
ktadéw produkcyjnych w Europie,
europejski przemyst produkcji ka-
bli przejawia oznaki konsolidacji.
Od roku 2008, kiedy to opubliko-
wano poprzednie studium odno-
$nie tego zagadnienia, liczba za-
ktadéw produkcyjnych w Europie
zmniejszyta sig¢ o ok. 5%, a catko-
wite zuzycie mieszanek spadto
z 1,45 do 1,23 milionéw ton,
przede wszystkich we Wioszech
i w Niemczech. Przedsigbiorstwa
zajmujgce sig przetworstwem ukie-
runkowujg swoj asortyment pro-
dukcji w taki sposob, aby produko-
wac kable specjalne dla rynkéw
charakteryzowanych przez zapo-
trzebowanie lokalne. Jezeli chodzi
o materiaty, PVC jest najwazniej-
szym polimerem, gtownie ze
wzgledu na ograniczone koszty,
mozliwosci techniczne oraz najta-
twiejsze mozliwosci przetwarzania,
podczas gdy zuzycie gatunkow li-
niowych PE oraz materiatow
LSFOH (Low Smoke Zero Halogen)
zwigkszyto sie pomimo zreduko-
wanych ilosci.

Pomimo tego, ze mamy do czynie-
nia ze stagnacjg na rynku, dzigki
innowacjom technologicznym ob-
szar kabli pozostaje wiodgacym
w sektorze tworzyw sztucznych, je-
zeli chodzi o formuty, zmiany w zy-
wicach oraz rozw¢j dodatkowych
materiatow. Réwniez sektor energii
odnawialnych, wedtug studium,
wykazuje oznaki wzrostu i bytby
nawet w stanie stymulowa¢ dodat-
kowo europejski przemyst kablo-
wy. Zapotrzebowanie w Polsce
ksztaftowato sie — wedtug studium
— sprzecznie w poréwnaniu z ten-
dencjami europejskimi. W przeci-
wienstwie do niemal wszystkich
europejskich  krajow, recesja
oszczedzita Polske i krajowy prze-
myst produkcji kabli stanowi
ok. 10% europejskiego zapotrze-
bowania na polimery. Lokalne ryn-
ki budowlane oraz infrastruktura,
ktére byty napedzane rowniez
przez mistrzostwa Europy w piftce
noznej, okazaty sie sitami napedo-
wymi wzrostu.

www.amiplastics.com

Produkuj bez ryzyka. Wypozycz
wiryskarke i przetestuj jej mozli-
wosci. Kazdy przedsigbiorca,
ktory zajmuje sie produkcja
z tworzyw sztucznych wie, ze za-
kup i utrzymanie parku niezbed-
nych maszyn i urzgdzen jest bar-
dzo kosztowne. Wielu z nich de-
cyduje sie na leasing nie wie-
dzac, ze prostszg opcja jest wy-
najem. W odpowiedzi na rosnace
zainteresowanie i zapotrzebowa-
nie wsréd klientow wprowadzili-
$my do oferty wynajem maszyn,
idealne rozwigzanie na czas spo-
wolnienia gospodarczego - wy-
jasnia Pawet Wojcik, Kierownik
ds. Sprzedazy w Plastigo. Wyna-
jem nie angazuje duzych nakta-
dow finansowych, poniewaz na-
leznos¢ podzielona jest na wy-
godne miesieczne raty, ktérych
wieksza cze$¢ sumuje sie
w przypadku ostatecznego wy-
kupu maszyny. Wynajmujacy nie
zamraza czesto setek tysiecy
ztotych w zakupie nowej lub uzy-
wanej wtryskarki, nie angazuje
sie réwniez w jej serwisowanie.
Gwarantuje to duzg wygode
i bezpieczenstwo produkcji. Do-
datkowo wiekszo$¢ kosztéw wy-
najmu sumowana jest i odejmo-
wana od ceny przy ostatecznym
wyKkupie.

Takie wyjscie jest szczegdlnie
korzystne, gdy istnieje mozli-
wos$¢é pozyskania zlecenia cza-
sowego. Klient ma mozliwos¢ re-
zygnacji w dowolnym momencie
umowy, z gory zna obowigzujgce
stawki, a koszt, zalezny od okre-
su wynajmu, dostosowuje ela-
stycznie do potrzeb produkcji
i mozliwosci finansowych.
Wynajem daje mozliwo$¢é pozy-
skania zlecen nieosiggalnych
bez dodatkowej maszyny, bez
duzych naktadéw finansowych.
W dtugiej perspektywie wynajem
jest pod wzgledem zabezpiecze-
nia produkcji réwnie przyjazny
dla uzytkownika jak leasing, ale
zwigzany ze znacznie mniejszy-
mi obostrzeniami. Bez optaty
wstepnej i jakichkolwiek kosz-
tow postepowania, klient moze
wypozyczy¢é maszyne bez dekla-
rowania si¢ na jaki czyni czas.

www.plastigo.pl
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Kolejny
Plastpol

Miedzynarodowe Targi Przetwor-
stwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL to najbardziej miedzy-
narodowe targi w Polsce - potowa
firm pochodzi spoza granic kraju.
Odwiedza je ponad 17 tysiecy spe-
cjalistow. Targi Kielce to najlepsze
miejsce w tej czesci Europy, gdzie
mozna zobaczy¢ najnowoczesniej-
sze technologie. Na wystawie po-
jawia sie liczna grupa firm dystry-
bucyjnych i tworzywowych, ale
takze wiecej niz w latach poprzed-
nich mozna zobaczyé producen-
téow zaawansowanych technolo-
gicznie maszyn. Na stoiskach pre-
zentowane sg maszyny i urzadze-
nia do przetwoérstwa tworzyw, for-
my i narzedzia wykorzystywane
w branzy, tworzywa sztuczne,
komponenty, technologie recyklin-
gu oraz zastosowania systemoéw
informatycznych w przetwoérstwie
tworzyw, rozwigzania technolo-
giczne oraz gotowe produkty.
Mozna obejrze¢ cate linie techno-
logiczne i proces przetworczy pro-
duktow.

W 2013 roku juz po raz czwarty
odbedzie sie konkurs wiedzy
o przetworstwie tworzyw sztucz-
nych Omniplast. Jest on skierowa-
ny do firm bedacych wystawcami
targéw PLASTPOL. Po dokonaniu

LW

rejestracji kazdy z uczestnikow
konkursu otrzyma drogg mailowg
zestaw pytan zwigzanych z tech-
nologiami przetworstwa TS oraz
wilasciwosciami materiatéw poli-
merowych, a takze poswieconych
ogolnej tematyce rynku tworzyw
sztucznych w Polsce i w Europie.
Najlepsi zawodnicy pierwszej run-
dy ponownie dostang pytania dro-
ga mailowg. Sposrod nich jury wy-
toni dziesigtke finalistéow. Etap 3
zostanie przeprowadzony w for-

4

mie pisemnej w trakcie Miedzyna-
rodowych Targéw Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLA-
STPOL. Nagrodami sg bony raba-
towe na wynajecie powierzchni
wystawienniczej na targach PLA-
STPOL 2014. Otrzymaja je zdo-
bywcy pierwszego, drugiego
i trzeciego miejsca. Szczegotowy
regulamin konkursu juz wkrétce
na www.targikielce.pl

www.plastpol.com
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Wysoka
temperatura

Zdaniem Global Industry Analisys
Inc. globalny rynek tworzyw wyso-
kotemperaturowych (HTP) powi-
nien do roku 2018 osiggna¢ po-
ziom ponad 0,54 miliona ton. Sta-
nie sie tak gtéwnie dzieki coraz
wigkszemu zuzyciu HTP w roznych
branzach przemystu, takich jak me-
dycyna czy przemyst lotniczy,
w szczegolnosci w krajach rozwija-
jacych sie, takich jak Chiny i Indie.
Inne czynniki, w szczegolnosci
zwigzane z produktem, takie jak
oszczednos¢ kosztow produkcii,
znakomita wydajno$c¢ i poprawiona
trwato$¢ napedzajg zastosowanie
HTP w rdznych zastosowaniach

przemystowych.
Globalny rynek tworzyw wysoko-
temperaturowych (HTP) odczut

skutki globalnego kryzysu ekono-
micznego w roku 2008. Regionalne
rynki rozwiniete, takie jak USA, Ja-
ponia i Europa zostaty najbardziej
dotkniete kryzysem, co spowodo-
wato spadek sprzedazy pod wzgle-
dem wielkosci i wartosci w okre-
sie 2008-2010. Recesja nastgpita
W momencie ciggtego wzrostu
na rynku do roku 2007 i spowodo-
wata jego nagte zatrzymanie w ro-
ku 2008. Zapotrzebowanie zaczeto
stopniowo wzrasta¢ w roku 2011,
jednak jego wartos¢ i wielko$S¢ byta
znacznie nizsza, niz poziomy z ro-
ku 2008. Przy spodziewanym po-
wrocie do normalnosci, zapotrze-
bowanie na tworzywa wysokotem-
peraturowe na calym $wiecie po-
winno wzrasta¢ do roku 2018, jed-
nakze mniej dynamicznie, niz
w okresie przed kryzysem. Global-
ny rynek tworzyw wysokotempera-
turowych (HTP) odczut powaznie
skutki obechego spowolnienia go-
spodarczego. Kluczowym czynni-
kiem odpowiedzialnym za spadek
byto zmniejszenie zapotrzebowa-
nia z gtownych gatezi przemystu
uzytkownikdéw koncowych, takich
jak przemyst motoryzacyjny, elek-
troniczny i chemiczny. Te branze
przemystowe byty w znacznej mie-
rze dotknigte spowolnieniem, pod-
czas gdy niektore gatezie przemy-
stu, takie jak przemyst elektryczny
i pakowania zywnosci, zostaty do-
tknigte przez kryzys w mniejszym
stopniu. Innym gtéwnym czynni-
kiem, ktory przyczynit si¢ do zata-
mania globalnego rynku tworzyw
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wysokotemperaturowych byto
znaczne zmniejszenie zapasow
na skutek spadku kosztéw surow-
cow oraz zatamania kredytowego.
Zmniejszenie zapaséw byto row-
niez spowodowane faktem, iz klien-
ci oczekiwali nizszych cen w obli-
czu spadajgcych cen ropy naftowej
i spowolnienia w Europie i Ameryce
Pétnocnej. Nie mniej jednak, zapo-
trzebowanie zaczefo nieco wzra-
sta¢, gdy przemyst uzytkownikow
koncowych zaczat wychodzi¢ z za-
pasci kryzysu gospodarczego, na-
pedzajgc wielkos¢ i wartos¢ zamo-
wien. Prognozuje sig, ze ogdlnie ry-
nek powinien przekroczy¢ poziomy
sprzed recesji w roku 2012, zarow-
no pod wzgledem wartosci, jak
i wielkosci. Rynek HTP zanotowat
znaczne zmiany napedzane przez
konsolidacje rynku, nacisk cenowy,
rozwdj technologii oraz zwigkszenie
mozliwoéci produkcyjnych. Za-
awansowane narzedzia projektowa-
nia wspomaganego komputerowo
(CAD) sa wykorzystywane do po-
prawy wydajnosci HTP w sektorze
przektadni z tworzyw sztucznych.
W poréwnaniu z przektadniami me-
talowymi, przektadnie z tworzywa
powodujg redukcje hatasu i popra-
wiajg jakosc¢ i zywotnos¢ czesci. Ze
wzgledu na postep technologiczny,
HTP zajety miejsce w réznych wy-
magajgcych zastosowaniach, np.
w bolidach Formuty 1. HTP znalazty

rébwniez zastosowanie w innych
branzach, zastepujgc rézne metale
w takich obszarach, jak silniki
i przektadnie, tozyska, zderzaki
z tworzywa i panele nadwozia, sita
oleju, ttoki, pompy, moduty zapfo-
nowe w sektorze motoryzacyjnym;
ztacza, powtoki, przewody i kable
oraz opakowania w sektorze elek-
troniki; potprzewodniki, opakowa-
nia medyczne; oraz podzespoty
konstrukcyjne, obudowy, kleje,
podzespoty silnikow i zywice matry-

F1

cowe w sektorze lotniczym. Giow-
nymi czynnikami, ktére napedzajg
wykorzystanie HTP to oszczedno-
Sci produkcyjne wynoszace oko-
to 1/4 na jednostke dla producen-
tow wysokotemperaturowych pro-
duktow z tworzyw sztucznych, diuz-
sza zywotno$c¢ i lepsza jako$¢ wy-
konania w niektorych zastosowa-
niach przemystowych. Ponadto,
obnizajg one zuzycie paliwa, fizycz-
nie wydtuzajg wytrzymatos¢, ela-
stycznos¢ i odporno$¢ chemiczna.

Wozrastajgcy trend w strong obnize-
nia emisji, poprawy 0szczednosci
oraz obnizenia ciezaru pojazdow
jest napedzany poprzez zuzycie flu-
oropolimerow na calym Swiecie.
Trzeba to wzig¢ pod uwage, wie-
dzagc ze przemyst transportowy
i motoryzacyjny to najwigksze rynki
zastosowan fluoropolimeréw dla
uzytkownika koncowego. Dodatko-
wo, zwiekszenie sprzedazy samo-
choddéw pasazerskich na rynkach
wschodzgcych, takich jak Indie
i Chiny rowniez przyspiesza wzrost
na rynku. Przemyst elektroniczny
i elektryczny, ktory stanowi kolejny
duzy obszar zastosowan fluoropoli-
merow réwniez generuje zapotrze-
bowanie, poniewaz na rynku tym
mamy do czynienia z coraz wigk-
szym zastosowaniem fluoropolime-
rébw do produkcji izolacji, koszulek
kabli i przewodow, akumulatoréw li-
towo-jonowych oraz elementow
potprzewodnikowych. Na rynku flu-
oropolimeréw, PTFE stanowi naj-
wigkszy segment pod wzgledem
ilosciowym. Jednakze ze wzgledu
na obecnos¢ na rynku przez po-
nad 60 lat, mozliwosci stosowania
w obszarach o konwencjonalnych
zastosowaniach koncowych, takich
jak przemyst budowlany, motoryza-
cyjny, potprzewodnikow i AGD zda-
ja sie wyczerpywac.
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Konferencja
Plastech

Raport Ceresana

Srodki zmniejszajgce palnosé

,0d pomystu do wyrobu” — hasto
poprzedniej edycji Sympozjum
Technicznego Plastech, bedzie
przewodnim motywem takze tego-
rocznej, dziewietnastej konferenciji.
Motto przedstawia catg droge pro-
duktu (elementu, detalu), od mo-
mentu powstania wizjonerskiego
obrazu designera do finalnego wy-
tworzenia wyrobu i uruchomienia
jego produkcji na skale seryjna.
Giéwne watki tematyczne, ktdre be-
da ujete w blokach konferencji majg
by¢ zwigzane z zagadnieniami
obejmujgcymi: projektowanie wyro-
boéw, materiaty, prototypowanie,
przygotowanie produkcji — formy,
dobdr maszyn i wyposazenia, orga-
nizacje procesu wtryskiwania, spe-
cjalizacje, techniki wtryskiwania,
systemy i narzedzia kontroli i nad-
zoru produkcji ze szczegolnym
uwzglednieniem obszaréw:
— Design wyrobu
— Funkcjonalnos¢
— Prototypowanie
— Konstrukcja wyrobu
— Dobdr materiatu
— Konstrukcja narzedzia
— Wybor maszyny i oprzyrzgdowa-
nia
— Kontrola procesu
— Produkcja jednostkowa i seryjna
— Wady wyrobdw
— Kontrola jakosci
— Ekonomia produkgiji.
Swoje prezentacje bedg mieli
przedstawiciele $rodowisk akade-
mickich i przemystowych. Do cieka-
wostek konferencji mozna bedzie
zaliczy¢ wyktad Romana Kustosza
z Fundacji Rozwoju Kardiochirurgii
z Zabrza pod tytutem ,Rozwdj Pol-
skich Protez Serca w Aspekcie Po-
stepdéw Technologii Polimerow”.
Tematyke oderwang od spraw czy-
sto technicznych podejmie przed-
stawiciel jednej z wiodacych firm le-
asingowych przedstawiajgc Pro-
gram Finansowania Rozwoju Ener-
gii Zrownowazonej w Polsce POL-
SEFF. Konferencja odbedzie sig jak
w poprzednich latach w urokliwym
osérodku — Instytucie Rozwoju Biz-
nesu nad jeziorem Zegrzynskim
w Serocku w dniach 11 i 12 kwiet-
nia. Sympozjum swoim mecenatem
objeta firma Wadim-Plast.

www.tworzywa.pl

Srodki zmniejszajace palnos¢ ha-
mujg lub opd6zniajg palenie sie ma-
teriatow i sg nieodzowne do celow
zabezpieczenia produktéw z two-
rzyw sztucznych, urzgdzen elek-
trycznych, materiatow konstrukcyj-
nych i tekstyliow. Ze wzgledu
na coraz bardziej wymagajace
standardy bezpieczenstwa na ca-
tym Swiecie oraz rosngce zastoso-
wanie materiatéw palnych, rynek
srodkow zmniejszajgcych palnos¢
nabiera coraz wigkszego znacze-
nia. Instytut badan naukowych Ce-
resana Research prognozuje, ze
globalny rynek srodkéw zmniejsza-
jacych palnos¢ wygeneruje przy-
chody wynoszace 5,8 miliarda USD
w roku 2018. W roku 2010 region
Azji Pacyficznej byt najwiekszym
rynkiem, stanowigc w przyblize-
niu 41% globalnego zapotrzebowa-
nia na $rodki zmniejszajgce pal-
nos$¢, natomiast kolejne miejsca
zajety Ameryka Potnocna i Europa
Zachodnia.

Dalszy rozwdj przemystu srodkéw
zmniejszajgcych palnos¢ w znacz-
nym stopniu zalezy od sytuacji
prawnej i standardow przemysto-
wych. Niemal wszystkie kraje za-
ostrzajg swoje przepisy dotyczgce
bezpieczenstwa przeciwpozarowe-
go. Oproécz tego, przepisy krajowe

ARC

dotyczace ochrony $rodowiska
i zdrowia bedg w coraz wigkszym
stopniu wptywac na wybér roznych
srodkow zmniejszajgcych palnosc
w przysztoSci — przede wszystkim
w Europie Zachodniej i w Ameryce
Pétnocnej. To gtdwnie dotyczy za-
stosowania chlorowanych $rodkow
opo6zniajgcych palenie oraz rozwoj
odpowiednich zamiennikow.

Srodki zmniejszajagce palnosé¢ sa
przystosowane do specyficznych
zastosowan. Organofosfaty i rézne
nieorganiczne s$rodki zmniejszajg-
ce palno$c¢ sa szybko rozwijajagcym
sie rynkiem na catym $wiecie. Po-
niewaz charakteryzujg sie one
roczng dynamikg 3,5 do 4,3%, za-
potrzebowanie na $rodki zmniej-
szajgce palnos¢ wzrasta znacznie
szybciej, niz na bromowane lub
chlorowane $rodki o podobnym za-
stosowaniu. Niemniej jednak, za-
potrzebowanie na rézne typy $rod-
kéw zmniejszajgcych palnosé¢ rozni
sie znacznie w poszczegolnych re-
gionach. Podczas gdy zapotrzebo-
wanie na bromowane i chlorowane
srodki zmniejszajagce palnos¢
w Ameryce Pdtnocnej i w Europie
Zachodniej spada, wzrasta ono we
wszystkich innych regionach. ATH
jest najczes$ciej stosowanym $rod-
kiem pod wzgledem ilosciowym

ARC

— szacuje sig, ze do roku 2018
wcigz bedzie dominowaé na rynku.
Srodki zmniejszajagce palnosé¢ sa
opracowywane w $cistej wspotpra-
cy z producentami, przetworcami
i uzytkownikami produktéw konco-
wych. Innowacje zwigzane z pro-
duktami skupiajg sie na bardziej
przyjaznych dla $rodowiska pro-
duktach i nowych materiatach lub
mieszankach. Przyktady obejmujg
nanotechnologig, systemy ochron-
ne przeciwogniowe oraz mikroher-
metyzacje. Poniewaz materiaty bu-
dowlane stanowig ponad 30% cate-
go zapotrzebowania na $rodki
zmniejszajgce palnosc¢, stanowig
one najwigkszy rynek. Materiaty
izolacyjne, materiaty budowlane
z PVC, guma, kleje oraz farby i la-
kiery sg najwazniejszymi obszara-
mi zastosowan. Dynamicznie roz-
wijajgce sie rynki artykutow elek-
trycznych i elektronicznych oraz
kabli znajdujg sie na drugim miej-
scu. Ceresana spodziewa sig, ze
obszar Azji Pacyficznej zanotuje
najwiekszy rozwdj w ciggu kolej-
nych lat. Jest on napedzany przez
rynki sprzedazy w Chinach, na kto-
rych spodziewany jest wzrost za-
potrzebowania przekraczajacy 7%
rocznie do roku 2018.
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Profesjonalne regulatory temperatury profiTEMP firmy PSG

INNOWACYJNA TECHNOLOGIA REGULACJI
TEMPERATURY W SYSTEMACH GK

Kutterer Mauer AG wykorzystuje re-
gulatory temperatury systeméw go-
rgcokanatowych PSG profiTEMP
we wszystkich swoich zaktadach.
Kutterer Mauer AG posiada trzy fa-
bryki w Niemczech, jak réwniez,
w Polsce i USA, w ktérych wytwa-
rza rdzne rodzaje zamknig¢, stoso-
wanych w wielu gateziach przemy-
stu (kosmetyczny, opakowaniowy,
itp.).

Aby zapewni¢ klientom najwyzszag
jakosci, Kutterer Mauer bazuje
na innowacyjnych technologiach.
Najnowszym przyktadem jest linia
wtryskowa, ktorej waznym elemen-
tem jest innowacyjny regulator
temperatury profiTEMP produkcji
PSG Plastic Service Group.
,Chcemy wyposazy¢ wszystkie na-
sze zaktady w profiTEMP z PSG,
ktore niezaleznie czy wyposazone
w 24, 90 lub 120 stref, sg tak samo
przyjazne w obstudze dla uzytkow-
nika, posiadajg przydatne funkcje
jak MoldCheck oraz funkcje wykry-
wania wyciekdw w celu monitoro-
wania proceséw i zapewnienia bez-
pieczenstwa. Stad nasza decyzja
zakupu profiTEMP”, mowi Klaus
Mauer, szef firmy Kutterer Mauer
AG.

,PSG opracowuje innowacyjne
technologie dotyczace systemow
gorgcokanatowych oraz regulato-
réw temperatury. Produkuje i mon-
tuje je we wtasnych zaktadach pro-
dukcyjnych.  Potaczenie tych
dwach linii produktéw jest istotnym
czynnikiem sukcesu dla PSG Pla-
stic Service”, podkresla Andreas
KiBler (viceprezes firmy PSG).

Od ponad 50 lat PSG Plastic Servi-

WADIM

OKNA DIALOGOWE INDYWIDUALNIE DLA KAZDEJ ZE STREF REGULACJI

WADIM

ce GmbH jest synonimem innowa-
cyjnej technologii w przetworstwie
tworzyw sztucznych. Gtéwnym ob-
szarem zainteresowan sg systemy
GK i regulatory temperatury.
Program goracokanatowy obejmu-
je niemal wszystkie aplikacje wtry-
sku, szczegdlnie w odniesieniu
do transportu, motoryzacji, nakre-
tek i zamknigc, elektrotechniki i ryn-
kéw medycznych.

Od ponad roku firma WADIM
PLAST udostepnia réwniez jed-
nostki profiTEMP 6 i 18 strefowe
do darmowego 3 tygodniowego te-
stowania przez klientow. Testy te
pozwalajg nie tylko na zapoznanie

sie z mozliwo$ciami urzadzenia, ale
takze skracajg czas potrzebny
na szkolenie personelu w obstudze
urzadzenia, w chwili kiedy zostaje
ono juz zakupione. Od 2013 plano-
wane jest rowniez udostepnienie
do testéw 60 strefowego regulatora
z ekranem dotykowym.
Wszystkie informacje dotyczgce
nastaw oraz wartosci rzeczywistych
wyswietlane sg na przejrzystych
wyswietlaczach (kazdej strefie re-
gulacji odpowiada osobne okno
dialogowe). Informacje dotyczgce
parametrow oraz alarmy wskazy-
wane sg nha wyswietlaczu LCD.
Procz wyswietlania alarméw regu-
lator wyswietla komunikaty infor-
mujace o mozliwych przyczynach
powstania problemu.
Regulatory profiTEMP dostepne sg
robwniez w wykonaniu posiadaja-
cym 15”7 ekran dotykowy, ktory
wraz z przejrzystym oprogramowa-
niem pozwala na profesjonalng
prace ze sterownikiem.
W regulatorach z serii PROFI-TEMP
zastosowano szereg funkcji dia-
gnostycznych i zabezpieczajgcych
pozwalajagcych na stabilng prace
systemow GK.
Regulatory z serii PROFI-TEMP po-
siadajg funkcje:
— weryfikacji poprawnosci podta-
czen termopar i grzatek

— blokady zasilania w przypadku
podtaczenia termopar w wyjscia
grzatek

— autoadaptacji - identyfikacji
obiektu podlegajgcego regulacji

— heat and dry — bezpiecznego
rozruchu — wygrzewania grzatek
z mocg dopasowang do zawar-
tosci wilgoci w grzatkach

— migkkiego startu i rampy tempe-

ratury

— kontroli wyciekow tworzywa
w obszarze systemu gorgcoka-
natowego

— strefy wiodacej (przejmowanie
kontroli nad uszkodzong termo-
parg przez termoparg z innej
strefy regulacji temperatury) ze
wskazaniem strefy, ktéra powin-
na przejac¢ funkcje wiodacej

— funkcje STANBY oraz szybkiego
podbicia temperatury

— zapisu i odtwarzania programéw
ustawien, wraz z identyfikacjg
podtgczonego narzedzia z odpo-
wiednim zapisanym programem

— funkcje Help, wspomagajaca ob-
stuge urzadzenia

— facznosci z oprogramowaniem
diagnostycznym, ktore pozwala
migdzy innymi na kontrole prze-
biegu krzywych grzania po-
szczegolnych stref grzewczych

— mozliwos$¢ podtaczenia regulato-
ra w sie¢ wewnatrzzaktadowg

— mozliwos¢ tgcznosci regulatora
z centrum serwisowym via Inter-
net

— mozliwo$¢ transferu danych
przez ztacze USB

— wyjscia alarmowe.

Sterowanie i ustawianie parame-

trow regulacji w sterownikach profi-

TEMP odbywa sig intuicyjnie. Przej-

rzystos¢ panelu sterujgcego i przy-

jeta metodyka realizacji podstawo-
wych ustawien pozwala na opano-
wanie sterownika w kilka minut (na-
wet bez zapoznania sie z doku-
mentacjg). Szczegdétowe parametry

i ustawienia dostepne sg po zalo-

gowaniu sie na odpowiedni poziom

uprawnien. W standardzie sterow-
nik posiada 3 poziomy ustawien.

www.wadim.com.pl

WADIM

REGULATOR PROFITEMP
Z WYSWIETLACZEM DOTYKOWYM
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Na Stowacji

Grupa KraussMaffei oficjalnie uru-
chomita druga hale montazowa
w zaktadzie w Sucanach na Sto-
wacji. ,Produkcja w drugiej hali
montazowej rozpoczeta sie
przed pierwotnie zaplanowang da-
ta, w pierwszym kwartale 2013 ro-
ku. Chciatbym podziekowaé
wszystkim firmom uczestnicza-
cym w tym przedsiewzigciu oraz
naszym pracownikom za ogromne
poswiecenie i zaangazowanie”,
powiedziat Jan Siebert, Prezes
Zarzadu firmy. Grupa KraussMaf-
fei podwoita obszar produkcji
do okofo 13.000 m2 (wcze-
Sniej: 6.600 m2) doktadnie dwa la-
ta po otwarciu zaktadu w paz-
dzierniku 2010. ,,Podwojenie wy-
dajnosci produkcyjnej jest waz-
nym ruchem dla Grupy Kraus-
sMaffei. Dzieki temu jest ona
w stanie jeszcze lepiej reagowaé
na wzrastajgce zapotrzebowanie
na elektryczne maszyny do formo-
wania wtryskowego oraz maszyny
i systemy proceséw reakciji na na-
szych gtéwnych rynkach oraz
na rynkach wschodzacych w Eu-
ropie Wschodniej i w Azji”, powie-
dziat Siebert. W przysztosci za-
ktad bedzie réwniez produkowaé
dla marki KraussMaffei maszyny
do formowania wtryskowego serii
EX, roboty liniowe, maszyny i sys-
temy procesu reakcji oraz maszy-
ny do przycinania komponentow
(na przyktad maszyny dziurkujg-
ce, ktére wycinaja przejscia lub
wykonujg otwory). Do tej pory
w zakfadzie w Sucanach produko-
wane byly maszyny do formowa-
nia wtryskowego KraussMaffei se-

KRAUSSMAFFEI

rii AX, jak réwniez szafy przetgcz-
nikéw i formy. Podczas rozbudo-
wy zaktadu przeprowadzono wiele
usprawnien proceséw produkcyj-
nych i zarzadzania jakoscig.
Oprocz tego, zwigkszono kompe-
tencje w obszarach rozwoju i pro-
jektowania elektrycznych maszyn
do formowania wtryskowego.
Obecnie w zaktadzie w Sucanach
pracuje okoto 200 oséb.

www.kraussmaffei.com

Barazie)
wydajny

Firma DME, wiodacy producent
elementow technologii formowania
wtryskowego, ogfosit ostatnio roz-
poczecie produkcji nowego hy-
draulicznego cylindra blokujgcego
dla narzedzi do przetworstwa two-
rzyw sztucznych. Cylinder urucha-
mia popychacze rdzeni oraz ele-
menty Slizgowe w formach wtry-
skowych, skracajgc czas projekto-
wania, obrébki, dopasowania i ser-
wisowania w poréwnaniu z trady-
cyjnymi zespotami suwakow.
sHydrauliczny cylinder blokujacy
catkowicie zmienia sposob, w jaki
przetwércy prowadzg popychacze
rdzeni” powiedziat Trevor Pruden,
kierownik inzynierii mechanicznej
firmy DME. ,Ta technologia powo-
duje, ze proces staje sie szybszy
i bardziej wydajny.”

Mechaniczna blokada cylindra za-
wiera podzielony na segmenty
pierécien, ktoéry jest popychany
na zewnatrz i przytrzymywany
przez stozkowaty ttok w rowku cy-
lindra. To daje przewage nad tra-
dycyjnymi cylindrami, ktére wyma-
gaja tylnego blokowania celem za-

KRAUSSMAFFEI

pobiegania obcigzeniom wynikaja-
cym z ci$nienia wtryskiwania
w gniezdzie formowanej czesci.
Cylindry wykorzystujg czujniki zbli-
zeniowe do detekcji, czy cylindry
sg catkowicie wyciggniete, czy tez
catkowicie cofniete, a tfok posiada
wbudowang poduszke na catkowi-
cie cofnigtej koncowce skoku. Klu-
czowg zaletg hydraulicznego cylin-
dra blokujgcego jest fakt, ze umoz-
liwia ona stosowania mniejszych
wielkosci podstawy formy i wyso-
kosci pietrowania, co przyczynia
sie do poprawy wydajnosci. Ruch
otwierania cylindra réwniez jest
wykonywany niezaleznie od otwie-
rania formy. Ttok mozna cofac
przed otwarciem sig formy, co po-
woduje skrocenie czasu cyklu.
Inne zalety cylindra sg nastepuja-
ce:
* Mozliwos¢ tworzenia obcigzen
wstepnych
¢ Integralny kotnierz montazowy
oraz przednia gtowica cylindra
¢ Ptyta dystansujaca (podktadka
ustalajgca) zapewniajgca do-
ktadne ustawienia korncowe
* Dodatnia blokada mechaniczna
¢ Duze powierzchnie blokowania
zapewniajgce diugg zywotnos$c¢
serwisowg
* Wymienne cylindry
* Wysoki stopien doktadnosci.
Cylinder jest wykonany z utwar-
dzanych komponentéw zapewnia-
jacych dtuga zywotnosc i jest zdol-
ny do wytrzymania cigzkich obcig-
zen. Posiada on maksymalne hy-
drauliczne cisnienie robocze wy-
noszace 3.625 PSI w cylindrze
i jest dostgpny w réznych wielko-
$ciach, umozliwiajgcych wytrzyma-
nie obcigzen zwigzanych z ciénie-
niem wtryskiwania tworzyw sztucz-
nych w gniezdzie formowanej cze-
éci. Cylinder jest w stanie wytrzy-
mac temperatury siegajace do 356
stopni Fahrenheita, a czujniki zbli-
zeniowe wytrzymujg temperatury
do 212 stopni Fahrenheita.

www.dme.net

Stoneczna
energia

Ze wzgledu na szybko rosngce
zapotrzebowanie na alternatyw-
ne zrodfa energii, firma SML
opracowata systemy wyttaczania
folii i arkuszy ,pod klucz”’ dla
przemystu paneli solarnych i po-
siada wewnetrzne urzadzenie pi-
lotowe do rozwoju produktéw
i receptur.

Duze doswiadczenie zgroma-
dzone poprzez wyczerpujgce te-
sty na tym wtasnie urzadzeniu
pilotazowym pomogto firmie
SML w sprzedazy przemysto-
wych urzadzen referencyjnych
dla wszystkich gtéwnych kom-
ponentéow foliowych w panelu
solarnym, tzn. arkusz przedni,
folie zamykajaca oraz ekran tyl-
ny. W nowoczesnych panelach
fotowoltaicznych komorki solar-
ne sg zamykane w formie war-
stwowej przez folie zamykajaca,
podczas gdy laminowany arkusz
tylny stuzy do izolowania i za-
bezpieczania dolnej czesci pa-
nelu. Specjalny panel ETFE jest
w stanie zastgpi¢ szkto z przodu
panelu.

Folie zamykajgce umozliwiajg
delikatne wbudowanie komorek
solarnych oraz niezbedne przy-
leganie do przedniego i tylnego
arkusza.

Zastosowano pomystowy proces
produkgiji i stabilizacji folii celem
osiggnigcia wysokiej stabilnosci
wymiarowej folii zamykajacej
przy wysokich temperaturach.
Inne wazne wtasciwosci folii, ta-
kie jak krotszy czas utwardzania
w autoklawie, sg kontrolowane
przez formulacje surowca za-
miast podczas samego okresu
produkcji.

Folie tylne sg zazwyczaj produ-
kowane w jasnych barwach ce-
lem optymalizacji efektywnego
odbijania promieniowania sto-
necznego.

Folie moga byé laminowane
na funkcjonalng strukture arku-
sza tylnego celem stworzenia
niezbednej bariery wodorowej
i tlenowej oraz celem zabezpie-
czenia kompletnego wnetrza pa-
nelu solarnego od wszelkich
mozliwych wptywéw sSrodowi-
ska. Oprocz tego, poniewaz we-
wnatrz panelu solarnego genero-
wany jest prad elektryczny, tylny
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arkusz musi by¢ rowniez dobrym
izolatorem elektrycznym. W ela-
stycznych panelach solarnych
zamiast szkta stosowany jest
przedni arkusz z ETFE. Bardzo
wazne jest zminimalizowanie
wszelkich negatywnych wpty-
wow srodowiska, takich jak po-
rastanie mchem, Zzétknigcie lub
kruchosé.

Oprocz tego, arkusz musi umoz-
liwia¢ przenikanie jak najwiek-
szej ilosci promieniowania.
Wszystkie folie dostarczane do
przemystu fotowoltaicznego mu-
szg zapewnia¢ wydtuzong zywot-
nos¢ robocza, przy czym nalezy
zagwarantowaé¢ co najmniej 20
lat pracy. Ani perfekcyjna jakosé
optyczna, ani wiasciwosci funk-
cjonalne nie moga sie pogorszy¢
w pewnych granicach Ilub
w okreslonym czasie.

Poniewaz firma SML posiada
know-how wymagane do pro-
dukcji wszystkich wyttaczanych
komponentéw panelu solarnego,
moze byé ona uwazana za ,,uni-
wersalne zrédio” urzadzen
do produkciji folii i arkuszy foto-
woltaicznych.

www.sml.at

tatwie|szy
Serwis

Do celéw recyklingu przedzy, widk-
nin lub folii PET, firma Gamma
Meccanica opracowata linie serii
GM Compac, dedykowang specjal-
nie do tego celu aplikacji, wyposa-
zong w system Ecotronic, wytta-
czarke, zmieniacz sit oraz podwod-
ne urzadzenie grudkujgce TI.
Na poczagtku procesu, materiaty sg
mielone za pomocg obrotowego
ostrza, a nastgpnie zageszczane.
W tej fazie dzieki sterowaniu tem-
peraturg, wiekszo$¢ wilgoci jest
usuwana w formie pary.

Slimak tfoczacy przepychajacy ma-
teriat do wyttaczarki zostat skroco-
ny w porownaniu z poprzednimi
modelami, czynigc linie bardziej
kompaktowg i powodujac, ze ob-
stuga jest bardziej praktyczna.
Dokonano pewnych zmian w ukta-
dzie podawania Compac celem
utatwienia operacji serwisowych.

GAMMA MECCANICA

Na przyktad, zastosowano drzwi
boczne umozliwiajgce usunigcie
ewentualnych produktow szczatko-
wych. Oprécz tego, zoptymalizo-
wano wprowadzenie materiafu
za pomocg tasmy transportowej,
w przypadku mieszanych odpa-
déw. Aby zagwarantowac catkowi-
te usuwanie pozostatosci wilgoci,
w wyttaczarce, do ktorej podtgczo-
no specyficzny zmieniacz sit do ob-
robki PET zainstalowano dwa ko-
miny odgazowania oraz system
wysokiej prézni. Linia zostata wy-
posazona w howy system podwod-
nego urzadzenia grudkujacego TI,
ktore jest szczegdlnie przystoso-
wane do pracy z materiatami o du-
zej ptynnosci, takimi jak PET, TPU,
PA itp. W poréwnaniu z poprzed-
nim modelem, ten typ ciecia cha-
rakteryzuje sie lepsza wydajnosciag.
Ttocznik jest obecnie podzielony

na dwie czesci, aby umozliwi¢
zmiany produkcyjne i interwencje
szybkiego czyszczenia oraz jest
wyposazony we wkfadki z wegliku
wolframu zwiekszajgce twardos$c¢
i ograniczajgce zuzycie. Samona-
stawny wirnik samoczynnie przy-
stosowuje sie do powierzchni robo-
czej formy, a nacisk topatek jest re-
gulowany przez system elektro-
niczny umozliwiajgcy zaprogramo-
wanie w domyslnych interwatach
czasu ze zmienng intensywnoscia.
Glowica tngca typu modularnego
moze zosta¢ uzyta do produkcji ze
Srednig i duzg predkoscia, zaste-
pujac zbiornik i wirowke. Pompa
oraz wymienniki ciepta sg urzadze-
niami typu modularnego: w ten
sposdb mozna unikng¢ instalowa-
nia elementu grzewczego, gdy
przetwarzany jest materiat, ktory
nie wymaga bardzo gorgcej wody.
Wirdéwka jest wyposazona w nowy
typ motoryzacji umozliwiajgcy
zmiang predkosci, przystosowujgc
ja do typu materiatu poddawanego
recyklingowi. Wydajnos¢ produk-
cyjna linii serii GM do recyklingu
PET wynosi od 150 kg/godzine
(najmniejsze urzadzenie GM65
Compac) do 2200 kg/godzine
(GM210 Compac) oraz dzieki sys-
temowi Ecotronic, pobér mocy zo-
stat znacznie ograniczony.

www.gamma-meccanica.it

Lider w dziedzinie innowacyjnych i elastycznych rozwigzan Nowej Ery recyklingu tworzyw sztucznych

ZAMIEN ODPADY W ZYSK!

=7/

GAMMA
MECCANICA

Tel: +39 0522 240811 - Fax: +39 0522 240145

T&F Plast Trade Sp. z 0.0.
tel. +48 61 663 25 02
fax. +48 61 663 25 03

Nadchodzace wydarzenia, w
ktérych bedziemy bra¢ udzial:

PLASTPOL 2013

www.tfplast.com
info@tfplast.com

www.gamma-meccanica.it

info@gamma-meccanica.it Kielce, 7-10 V 2013
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Oszczednos¢ energii

/rownowazona wydajnosc

Zgodnie z firmowg tradycja, ktérg
jest respektowanie otoczenia, Cac-
cia Engineering wyposaza obecnie
wszystkie swoje maszyny obu ro-
dzajow - zaréwno do formowania
rotacyjnego, jak i mieszadta turbi-
nowe — w znak handlowy Eco
Friendly.

Taki znak w wyrazny sposob iden-
tyfikuje ciggly wkiad tego wtoskie-
go producenta pod wzgledem
zrownowazonego srodowiska pod-
czas opracowywania wysokowy-
dajnych i niskoenergetycznych ma-
szyn. Konkretne osiggnigcie pole-
ga na wykorzystywaniu urzadzen
o niskich kosztach operacyjnych ze
wzgledu na mate zuzycie energii,
powietrza i gazu oraz optymaliza-
cje wszystkich czesci mechanicz-
nych i elektrycznych. Dzigki bez-
czujnikowym falownikom Vector
z funkcja oszczednosci energii,
specyficznemu oprogramowaniu,
cyfrowym palnikom oraz zaawan-
sowanym urzgdzeniom, mozna
osiggnac¢ oszczednosci operacyjne
od 30% (dla mieszadet turbino-
wych) do 38% (dla piecdw rotacyj-
nych), w poréwnaniu z tradycyjny-
mi rozwigzaniami.

W przypadku wszystkich tych ma-
szyn postanowiono zastosowac
petng automatyke bazujacag na naj-
nowszych PLC w potaczeniu
z przemystowym IP65 PC bez wen-
tylatora (bezwentylatorowych)
z dotykowym ekranem LCD oraz
wyposazone w dyski potprzewod-

CACCIA

nikowe, ktore gwarantujg maksy-
malne poziomy elastycznosci i nie-
zawodnos$ci podczas uzytkowania,
z bezpfatnym serwisem zdalnym.
Jako oprogramowanie interfejsu
operatora zaadaptowano dla pie-
cow rotacyjnych i mieszadet turbi-
nowych odpowiednio Easydrive
V10 i SmartVision.

Oba sg ergonomiczne i zaawanso-
wane, w stylu Windows, z podgla-
dem wszystkich zmiennych syste-
mu, zarzadzaniem recepturami,
graficznymi rejestrami produkciji
i eksploatacji oraz z wizualizacjg
alarmow, obrazéw pomocy i chro-
nologig zdarzen.

Oproécz tego, mozliwe jest zaaran-
zowanie catej diagnostyki wszyst-
kich urzadzen.

Zbadano doktadnie piece rotacyjne
celem poprawy ich wtasciwosci ter-
modynamicznych, eliminujac kilka
mostkow termicznych.

Poprawiono rowniez system turbo-
wentylatora (TFS) zarzadzania
gtownym wentylatorem elektrycz-
nym pieca, ktéry umozliwia auto-
matyczne sterowanie wydajnoscig
oraz cisnieniami zmiennymi we-
wnatrz komory formowania wtry-
skowego.

Zgodnie ze specjalnym algoryt-
mem obliczonym przez oprogra-
mowanie, TFS gwarantuje rowno-
mierne temperatury z rzeczywisty-
mi szybkimi czasami ogrzewania.
Powoduje to skrécenie czasow for-
mowania wtryskowego o 14% oraz,

CACCIA

bardziej ogolnie, zmniejszenie
kosztéw produkcji w poréwnaniu
z maszynami tradycyjnymi.
Szczegdlng uwage poswiecono
rébwniez ograniczeniu rozpraszania
ciepfa, zaréwno przez zastosowa-
nie nowych uszczelek ograniczaja-
cych, jak i innowacyjnemu syste-
mowi, ktéry umozliwia modulacje
spalin wylotowych.

Takie systemy pozwalajg na zbiera-
nie niespalonych dymoéw (CO
i NOx), ktore przez caty czas wyste-
puja w kazdym momencie cyklu,
lecz bez zaktécenia dla ilosci cyr-
kulujgcego gorgcego powietrza.
Caly proces jest monitorowany
w sposoéb ciggly z zastosowaniem
specjalnych czujnikbédw i innych
urzgdzen zabezpieczajgcych,
przy zachowaniu optymalnych pa-
rametrow spalania. Systemy EGM
i TFS, wraz z zastosowaniem cyfro-
wego palnika, zwiekszajg catkowitg
wydajnos¢ spalania i urzgdzen
grzewczych na piecach rotacyj-
nych o dodatkowe 8%. Oproécz te-
go, analizy techniczne i naukowe
przeprowadzone na trojwymiaro-
wej dynamice przeptywu powietrza
w komorze formowania wtryskowe-
go umozliwity efektywng poprawe
przegrdd celem lepszej dystrybucii
przeptywu gorgcego powietrza wo-
kot obszaru formy, co wptyneto po-
zytywnie na skrocenie czaséw ob-
rébki i stabilnos¢ temperaturowa.
Jezeli natomiast chodzi o produk-
cje mieszadta turbinowego, gtéwng
innowacje stanowi specjalny mate-
riat ogniotrwaty naktadany na po-
jemnik turbomieszalnikéw.

Materiat ten o nazwie TermoShield
zostat specjalnie zbadany dla tego
typu maszyn i umozliwia on kon-
centracje i zachowanie ciepta ge-
nerowanego podczas procesu ho-
mogenizacji, tworzac najlepsze wa-
runki dla szybkiego uzyskania tem-
peratur otwarcia czgsteczek poli-
merowych i absorpcji dodatkow.
Oproécz tego, nowoczesne techno-
logie analizy czgsteczek umozliwia-
ja optymalizacje przeptywow wiro-
wych, redukujac czasy cykli. Oba
rozwigzania zastosowane tacznie
zapewniajg wiekszg ilos¢ cykli
na godzine oraz lepszg jakos$¢
komponentow finalnych.

www.cacciaeng.com

Podnoszenie
nadlewow

Manipulatory do zbierania nadle-
wow serii AVP firmy Dega nadajg
sie¢ do stosowania ,na pokfa-
dzie” maszyn do formowania
wiryskowego, do podnoszenia
nadlewow lub czesci (za pomoca
urzgdzenia chwytajgcego i gene-
ratora prézni) z obszaru formy.
Wytrzymata konstrukcja gwaran-
tuje, ze mechaniczna reka pozo-
staje perfekcyjnie zwarta, nawet
przy ograniczonych cyklach ro-
boczych. Amortyzowane sitowni-
ki pneumatyczne i duze zawory
elektromagnetyczne umozliwiajg
znaczne skrécenie cykli wyjmo-
wania. Reczny ukfad sterowania
umozliwia w kazdej chwili do-
ktadne sterowanie wszystkimi
czasami cykli, z wizualizacjg
na ekranie kazdego czasu ruchu.
Standardowy wyboér programéw
jest tatwy i szybki, pamig¢ obstu-
guje 4 wstepnie ustawione pro-
gramy z mozliwoscig modyfikaciji
i przywotania w kazdej chwili;
oprécz tego mozliwe jest utwo-
rzenie nowych programow i zapi-
sanie ich w dostepnej pamiegci.
Funkcje robocze, takie jak zasto-
sowanie obwodu prézniowego,
weryfikacja chwytania czesci
oraz podnoszenie czesSci z ru-
chomej i statej ptyty mozna w ta-
twy sposob wybra¢ za pomoca
klawisza na recznym uktadzie
sterowania.

www.dega-plastics.com

DEGA
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Firma Synventive

/aproszenie na Plastpol

Firma Synventive Molding Solu-
tions serdecznie zaprasza do od-
wiedzenia swojego stoiska pod-
czas najblizszych targéw PLAST-
POL, ktoére odbedg sig jak co roku
w Kielcach w dniach 7-10. V. 2013.
Podczas naszej 7-letniej juz obec-
nosci na rynku polskim z bezpo-
Srednim przedstawicielstwem
w oddziale mieliSmy okazje pre-
zentowac, a takze zaopatrywac na-
szych klientéw w rozwigzania GK
firmy Synventiv.

Coraz wieksze skomplikowanie
geometrii wyprasek, réznorodno$¢
tworzyw wraz z ich wypetniaczami,
przy zachowaniu waskich parame-
trow przetwoérczych jak i nacisk ze
strony odbiorcow na najwyzsze
wymagania jako$ciowe sprawia, ze
wypraski wymagajg coraz wigkszej
specjalizacji oraz dostarczania sys-
temow wtasciwie dobranych pod
dany segment wyrobow $cisle od-
powiadajgcy jego wymaganiom.
System GK powinien z definicji za-
pewni¢ transport rozgrzanego poli-
meru pomigdzy cylindrem wtry-
skarki, a gniazdem formy, podtrzy-
mujac temperature przetworcza dla
danego tworzywa i przy zachowa-
niu jego wtasciwosci.

Punktem krytycznym kazdego sys-
temu GK bedzie obszar przewezki,
przy czym wtasciwy dobor wielko-
Sci kanatéw, mocy grzatek, mate-

SYNVENTIVE

riatu z ktérego wykonany jest sys-
tem GK, osadzenia grzatek i termo-
par a takze decyzja o sposobie
uszczelnienia przy przejsciu two-
rzywa pomiedzy poszczegdolnymi
sekcjami uktadu GK jest réwnie
krytyczny. Kazdy system GK musi
by¢ dobierany indywidualnie do da-
nej aplikacji, uwzgledniajagc grama-
ture wtrysku, rodzaj tworzywa wg
karty materiatowej z uwzglednie-
niem procentowej zawarto$ci wy-
petniaczy, geometrii wypraski, ob-
cigzenie narzedzia (seryjno$¢ pro-
dukcji), wymagan jakosciowych
stawianych wyprasce i jej przezna-
czenie, planowanej wtryskarki. Do-
bor wtasciwego systemu GK jest
zawsze doborem indywidualnym,
istniejg jednak podstawowe zasa-
dy co do samej budowy uktadow
GK jak i zalecenia, ktorych nalezy
bezwzglednie przestrzegac.
Serdecznie zapraszamy do odwie-
dzenia nas podczas tegorocznych
targow Plastpol. Z checig omoéwi-
my Panstwa obecne jak i przyszte
aplikacje bedac do Panstwa dys-
pozycji za kazdym razem przy do-
borze wtasciwego rozwigzania
uwzgledniajgcego zastosowanie
systemu GK

Do zobaczenia!

HOT RUNNER TECHNOLOGY
Plug 'n Play®

Rozpakuj - Zainstaluj - Pracuj!

Plug ‘n Play®
Gotowy-do-montazu, system goraco kanatowy
przystosowany do szybkiej instalacji

» System wkrecany zapobiegajacy
zalaniom formy

Minimalne wybrania pod dysze celem
zmniejszenia dystansu pomiedzy gniazdami
oraz lepszego podparcia w formie

Staty profil temperatury az do punktu wtrysku
Dla wysokiej jakosci punktow wtrysku

Stabilna Produkcja

> ynventive

www.synventive.pl
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Odzysk foli

Paleta funkc]

W fabryce Volkswagena

energetyczna

Wieksza wydajnosc

Jedng z ostatnich nowosci w serii
produkcyjnej Tecnova jest urza-
dzenie typu Refil TTC stuzace
do recyklingu na linii odpadoéw fo-
lii. Urzadzenie to umozliwia na-
tychmiastowy odzysk odpadéw
na linii, bezposrednio obok urza-
dzenia do folii oraz ich natychmia-
stowe ponowne uzycie. Scinki
przedostaja sie bezposrednio
do leja urzadzenia, przy takiej sa-
mej regulowanej predkosci urzg-
dzenia folii, ktérg mozna zmieniaé
w zakresie do 100 metréow na mi-
nute lub alternatywnie moga one
byé podawane przez boczne rolki
zaciskowe. Uzyskane pelety sg
przesytane za pomocg wentylato-
ra ponownie na linie produkcyjna.
Urzadzenie to ma wydajnosé¢ pro-
dukcyjng od 40 do 45 kg/h i jest
w stanie przetwarza¢ PP, PE,
LDPE, LLDPE, HDPE, MDPE i EVA
do 5%, jak rowniez materiaty ule-
gajgce biodegradacji.

Za pomocg tego rozwigzania na-
tychmiastowy recykling odpadéw
stanowi zalete ekonomiczng
i umozliwia rozwigzanie proble-
moéw zwigzanych z przenosze-
niem i ponownym uzyciem odpa-
dow. Seria produkcji firmy obej-
muje réwniez linie typu E130/54D
i E160/54D (pojedynczy slimak li-
nii recyklingu z podwéjnym odga-
zowaniem), jak réwniez urzadze-
nia do recyklingu folii, sztywnych
mielonych materiatéw, arkuszy,
pianki, monowitékien w LDPE,
HDPE, LLDPE, PP, PS, ABS, EPS,
PET, PA 6i 6.6, PC, POM.

www.tecnova-srl.it

TECNOVA

Granulatory serii 1600X firmy Cum-
berland sg wygodnymi granulato-
rami ogdlnego zastosowania
do formowania wtryskowego, for-
mowania rozdmuchowego i wytta-
czania. Linia granulatoréw umiesz-
czonych poza linig oferuje obszer-
ng palete standardowych funkcji,
tacznie z lejem skretnym, wyjmo-
wang kotyskg sita, izolowanym
akustycznie systemem podawania
oraz nozami HCHC. Wraz ze swo-
im okregiem tngcym 16,5 cala
i szuflowym wirnikiem, mo-
del 1600X jest przystosowany
do szeregu roznych czesci. Dodat-
kowo, szeroka paleta opcji wej-
Sciowych i wyjsciowych umozliwia
prace granulatorow 1600X z wielo-
ma réznymi aplikacjami. John Far-
ney, wiceprezes ds. sprzedazy fir-
my Cumberland wyjasnia: ,Sredni-
ce wirnikdw sg krytyczne podczas
wyboru odpowiedniego granulato-
ra dla danej aplikacji, a mode-
le 1600X zapewniajg elastycznos$c,
ktorej zyczy sobie wielu Kklien-
téw”. 3-nozowy wirnik z otwartymi
nozowymi nacigciami z szuflowymi
topatkami gwarantuje pozytywne
podawanie masowych cze$ci,
a réwnoczesnie poprawia prze-
ptyw powietrza dla celdow chtodze-
nia. Projekt komory tnacej umozli-
wia dostgp do obu nozy toza
na komfortowym poziomie robo-
czym. Dla utatwienia, pokretta
reczne szybkiego zwalniania
umozliwiajg tatwy dostep do ma-
szyny bez koniecznosci stosowa-
nia narzedzi.

www.cumberland-plastics.com

Od niedawna zaktad Volkswage-
na w Braunschweig wykorzystuje
w petni elektryczng wtryskarke In-
tElect 220-1100 firmy Sumitomo
(SHI) Demag do produkcji obu-
dow do wigcznikéw Swiatet. Ma-
szyna zwigksza wydajnos¢ ener-
getyczng w procesie produkcji
i zmniejsza procentowg ilos¢ bra-
kéw. Niedawno firma Volkswagen
AG wprowadzita do swojego za-
ktadu w Braunschweig pierwsza
w petni elektryczng maszyne IntE-
lect 220-1100 firmy Sumitomo
(SHI) Demag GmbH, Schwaig.
Witryskarka produkuje obudowy
do wigcznikéw Swiatet dla samo-
chodéw Golf VII. Dzigeki zmniej-
szonemu zapotrzebowaniu na
energie, nowa maszyna Swietnie
wpisuje sie w koncepcje , Think
Blue. Factory”, ktéra polega na
realizowaniu programu oszcze-
dzania energii w zaktadach Volks-
wagena. Podczas produkcji pre-
cyzyjnych elementéw konstruk-
cyjnych wtryskarka IntElect za-
pewnia dodatkowo kroétszy czas
cyklu i mniejszg ilos¢ brakow.
Istotng zaleta maszyn IntElect
(w poréwnaniu do maszyn hy-
draulicznych) jest mniejsze zuzy-
cie energii przez innowacyjne na-
pedy bezposrednie podczas pro-
cesow plastyfikacji i wtryskiwa-
nia, a takze podczas ruchow
otwierania i zamykania formy. Do-
datkowo energia hamowania kaz-
dej osi giéwnej jest przejsciowo
magazynowana na potrzeby in-
nych osi. W ten sposéb maszyny
IntElect oszczedzajg do 85% wie-
cej energii w stosunku do trady-
cyjnych rozwigzan. Poniewaz na-
pedy bezposrednie przeksztatca-
ja mniejszg ilos¢ energii w ciepto
niz napedy hydrauliczne, wyste-
puje tym samym mniejsze zapo-
trzebowanie na moc chtodniczg
w poréwnaniu z maszynami kon-
wencjonalnymi.

Wydajnosé energetyczna zyskuje
na znaczeniu

»Wydajnos¢é energetyczna petni
coraz wiekszg role w naszych
procesach produkcyjnych. W pet-
ni elektryczna wtryskarka IntElect
firmy Sumitomo (SHI) Demag
zdecydowanie przyczynia sig

do jej poprawy”, wyjasnia Marco
Heinemann, ktéry w zaktadzie
w Braunschweig odpowiedzialny
jest za zarzadzanie projektami.
Jens Pedersen, pracownik zakta-
du VW dodaje: ,Dzieki zastoso-
waniu maszyny IntElect mozemy
poprawi¢ czas cyklu az o 15%
w poréwnaniu do maszyny hy-
draulicznej. Jednoczesnie jeste-
Smy w stanie zmniejszy¢ ilosé
brakéw dzieki zwiekszonej precy-
zji i powtarzalnosci.” Karsten Go-
ebel, ktéry réwniez pracuje w za-
ktadzie w Braunschweig, dodaje,
iz na uwage zastuguje takze spo-
kojna i elastyczna praca maszy-
ny, poréwnywalna z maszyng hy-
drauliczng. Zaktad w Braun-
schweig jest jednym z najwazniej-
szych dostawcow systeméw dla
samochodéw marki Volkswagen.
Witasciwie we wszystkich samo-
chodach VW sg wbudowane ele-
menty pochodzace z tego zaktfa-
du, m.in. osie przednie, osie tyl-
ne, uktady kierownicze, moduty
osi, ttumiki, pedaty, a takze rézne-
go rodzaju czesci z tworzyw
sztucznych. Kazdego dnia do za-
ktadu dostarcza sie 60 ton granu-
latu, z ktérego 132 wtryskarki, 447
form wtryskowych i dwie instala-
cje lakiernicze produkujg 500 réz-
nych elementéw, w tym czesci
wyposazenia samochodu.

Przy pomocy koncepcji ,,Think
Blue. Factory”, marka Volkswagen
wyznaczyfa sobie jasne cele, jesli
chodzi o proekologiczne postepo-
wanie we wszystkich swoich fabry-
kach. Do roku 2018 we wszystkich
zaktadach Volkswagena planowa-
ne jest zmniejszenie zuzycia ener-
gii i wody, a takze ilosci wytwarza-
nych odpadéw o 25%. Aby spetnié¢
te ambitne zatozenia, VW réwniez
w przysztosci bedzie inwestowat
we wiryskarki elektryczne.

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery GmbH

Firma Sumitomo (SHI) Demag
miata bardzo duzy wptyw na roz-
woj branzy tworzyw sztucznych.
Jako specjalista zajmujacy sie
produkcjg wtryskarek do prze-
tworstwa tworzyw sztucznych, Su-
mitomo (SHI) Demag wraz ze swo-
im japonskim koncernem macie-
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rzystym, nalezg do najbardziej po-
wazanych przedsiebiorstw w tej
branzy. Japonsko-niemieckie
przedsiebiorstwo powstato
w 2008 roku przez potaczenie Su-
mitomo Heavy Industries (SHI)
z Demag Plastics Group. W skfad
globalnej sieci rozwojowo-pro-
dukcyjnej firm Sumitomo Heavy
Industries i Sumitomo (SHI) De-
mag wchodzg cztery zaktady w Ja-
ponii, Niemczech i Chinach, w kto-
rych zatrudnienie znalazio po-
nad 3.000 pracownikoéw. Oferta fir-
my obejmuje w petni elektryczne,
hydrauliczne i hybrydowe wtry-
skarki o sile zamknigcia pomie-
dzy 180, a 20.000 kN. Dostarcza-
jac do tej pory ponad 100.000 ma-
szyn, Sumitomo (SHI) Demag jest
obecny na wszystkich waznych
rynkach catego $wiata. Dzieki
sprzedazy ponad 5.000 maszyn
rocznie, Sumitomo Heavy Indu-
stries uchodzi za jednego z naj-
wiekszych producentéw wtryska-
rek na Swiecie.

Gtowny zaktad w Japonii (Chiba)
produkuje maszyny o mafych
i Srednich sitach zamkniegcia.
Okoto 95% wszystkich dostarcza-
nych wtryskarek charakteryzuje
sie w petni elektryczng koncepcja
napedu. Giéwny zaktad Demag
w Niemczech (Schwaig) skupia
sie na produkcji hydraulicznych
maszyn Systec oraz hybrydowych

i szybkobieznych wtryskarek
o wysokiej wydajnosci z serii El-
-Exis. Wychodzgc naprzeciw
wzrastajgcemu znaczeniu elek-
trycznej techniki napedowej wtry-
skarek, firma Sumitomo (SHI) De-
mag stworzyta z dawnego zakta-
du w Wiehe (Turyngia, Niemcy)
Swiatowe kompetentne centrum
dla maszyn elektrycznych. Zaktad
w Wiehe dostarcza odbiorcom
na catym $Swiecie elektryczne
wtryskarki IntElect o sile zamknieg-

SUMITOMO DEMAG
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cia do 4.500 kN oraz hydrauliczne
maszyny serii Systec do 1.200 kN.
W Ningbo (Chiny) firma Sumito-
mo (SHI) Demag ciagle prowadzi,
aktywny od 1998 roku, dawny za-
ktad Demag. Od roku 2007 spo6t-
ka-céorka Demag Plastics Machi-
nery (Ningbo) Co., Ltd. posiadata
wiasny, nowo wybudowany za-
ktad, ktéry zostat nastepnie prze-
niesiony na nowy teren fabryczny
o powierzchni 11.000 m2. Pro-
gram produkcji maszyn w tym za-

kfadzie obejmuje serie Systec C
o sile zamkniecia od 500 do
10.000 kN. Maszyny te dostarcza-
ne sg na rynek azjatycki. Dzieki
swojej rozwinietej sieci w zakre-
sie dystrybuciji i serwisu, w sktad
ktérej wchodzg spotki-corki
i przedstawicielstwa, firma Sumi-
tomo (SHI) Demag jest obecna
na wszystkich waznych rynkach
przemystowych.

www.sumitomo-shi-demag.eu
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Zrédlo 0szczednosci

Dla przemysiu opakowan

Firma Negri Bossi oferuje kilka roz-
wigzan dotyczgcych opakowan ba-
zujgcych na nowej linii pras hybry-
dowych Janus Smart Energy oraz
na nowych zintegrowanych robo-
tach kartezjanskich Sytrama.
Janus Smart Energy jest to prasa
do pakowania charakteryzujgca sie
duzymi predkosciami wtryskiwania
oraz kompletnym nakfadaniem sie
wszystkich ruchow, wyrdzniajgca
sie przede wszystkim znakomitg
oszczednoscig energii oraz zdolno-
Scig wykorzystywania sity hamuja-
cej wytwarzanej przez znaczne roz-
nice predkosci, ktére sg tak istotne
dla zastosowan zwigzanych z pa-
kowaniem. To powoduje osiggnig-
cie poziomOw zuzycia ha poziomie
pras elektrycznych, lecz przy
znacznie wyzszych poziomach wy-
dajnosci, ktére sg osiggane w tatwy
sposob dzieki znakomitej przyja-
znoéci dla uzytkownika.

Cykl formowania na maszynach Ja-
nus Smart Energy jest niezwykle
dynamiczny i zorientowany na wy-
dajnos$¢: pod koniec pierwszego
automatycznego cyklu formowania
oprogramowanie sterujgce spraw-
dza wiele parametrow procesu,
a nastepnie, w sposob catkowicie
automatyczny, dziata na parametry
sterowania maszyng celem okre-
Slenia optymalnych warunkow zu-
zycia energii. Wynik koncowy
w znacznym stopniu redukuje po-
ziomy hatasu i minimalizuje transfer
ciepfa do oleju hydraulicznego, co
powoduje dalsze oszczednos$ci
energii podczas cyklu chtodzenia
cieczy. Janus Smart Energy jest
maszyng charakteryzujgca sie zna-
komitg przyjaznoscig dla uzytkow-
nika, w ktérej niezwykle ztozona
technologia wewnetrzna jest w pro-
sty sposob prezentowana operato-
rowi, ktory jest w stanie bez wysitku
osiggna¢ najwyzsze z mozliwych
poziomy wydajnosci, przy niezwy-
kle szerokim zakresie wykorzysta-
nia. Ta zdolno$¢ do adaptacji
umozliwia wykorzystanie maszyny
przy wyjatkowo duzej wydajnosci
energetycznej, w wielokrotnych for-
mach, przechodzgc z typowego
cyklu pakowania trwajgcego kilka
sekund do artykutow technicznych.
Jest to zatem prawdziwy ,kamele-
on” w swiecie formowania wtrysko-
wego.

Pierwszy przykfad zastosowania

zostat zaprezentowany podczas
ostatniej edycji targow Fakuma,
podczas ktorych zademonstrowa-
no formowanie wtryskowe pojem-
nikbw na zywnosc¢, produkowa-
nych z zastosowaniem formy
o dwéch gniazdach, z wktadaniem
etykiety z tworzywa bezposrednio
do formy (technologia IML).
Aby wykonac¢ tace w procesie for-
mowania wtryskowego - w PP
o duzej ptynnosci, ktéry jest szcze-
golnie  zalecanym materiatem
do produkcji pojemnikéw cienko-
Sciennych - zastosowano 220-to-
nowg prase Janus, z jednostkag
wtryskiwania 850 Euromp, wyposa-
zong w barierowy $limak plastyfiku-
jacy o srednicy 52 mm firmy Negri
Bossi, zaprojektowany tak, aby
mogt zapewni¢ optymalng jedno-
rodnos¢ zarébwno w fazie plastyfi-
kacji, jak i mieszania zywicy
z przedmieszka.

tagodna synergia z Sytrama, firma
ostatnio przejetg przez Grupe Ne-
gri Bossi, ktorej powierzono opra-
cowanie systemu automatyki, po-
zwolita na wtgczenie robota bocz-
nego wejscia w system (mo-
del 811) i doprowadzita do uzyska-
nia cyklu formowania wtryskowego
trwajgcego zaledwie 4,8 sekund,
tacznie z wktadaniem etykiety.
Innym ,czystym” zastosowaniem
pakowania, ktore tym razem zosta-
fo przedstawione podczas ostatniej
edycji targéw PLAST w Mediolanie
oraz po raz drugi na targach Faku-
ma (16-20 pazdziernika 2012), jest
formowanie wtryskowe jednorazo-
wych kubkéw polistyrenowych
na napoje, stosowanych zazwyczaj
przez linie lotnicze, z zastosowa-
niem form o czterech gniazdach
(materiat PS); kluczowa role w tym
procesie odgrywa JANUS 220 SE,
hybrydowa prasa, ktora jest urza-
dzeniem wysoce konkurencyjnym
pod katem zuzycia. Znakomita wy-
dajnos¢ produkcyjna — w szczegol-
nosci ekstremalnie wysokie pred-
kosci wtryskiwania wymagane
w przypadku produkcji takich ele-
mentow, jak kubki — jest zapewnio-
na przez akumulatory, podczas
gdy falownik umozliwia znakomitg
optymalizacje zuzycia energii.
Nowoczesne rozwigzania w pota-
czeniu z bardziej ogdélnymi zaleta-

mi serii JANUS na froncie oszczed-
nosci energii demonstrujg wyraz-
nie, ze Negri Bossi — poprzez inwe-
stycje w nowe maszyny oraz silng
koncentracje na wewnagtrzgrupo-
wej synergii przemystowej — jest
dostawcg coraz bardziej ztozonej
technologii.

www.negribossi.com

NEGRIBOSSI

Kontrola
POMpPy

System pompy o kontrolowanej
predkosci zmniejsza zuzycie ener-
gii w maszynach hydraulicznych.
Nowy system specjalistycznej
pompy do sterowania ruchami fir-
my Moog umozliwia specjalistom
do spraw formowania wtryskowe-
go i rozdmuchiwania uzyskanie
opcji sterowania ruchem, ktéra po-
zwala na zmniejszenie poboru
energii przez maszyny hydraulicz-
ne o 30 procent lub nawet wiecej,
W poréwnaniu z rozwigzaniami tra-
dycyjnymi, zmniejszajac ostatecz-
nie catkowity koszt posiadania.
Nowo opracowany system pompy
o kontrolowanej predkosci Moog
bazuje na trzech produktach firmy
Moog. taczy on mianowicie pro-
mieniowg pompe tfokowg o statym
przesunigciu, bezszczotkowy ser-
wosilnik o maksymalnej dynamice
oraz modularny, wieloosiowy, pro-
gramowalny serwonaped kontroli
ruchu. System umozliwia uzytkow-
nikom zmiane predkosci silnika
i pompy, przez co mogg oni stero-
waé przeptywem cieczy. Powstata
w ten sposéb maszyna jest bar-

MOOG

dziej wydajna pod wzgledem ener-
getycznym. Ten nowy system cha-
rakteryzuje sie réwniez zoptymali-
zowang wydajnoscig oraz fatwiej-
szymi ustawieniami przez operato-
row. Ogélna wydajnos¢ energe-
tyczna systemu jest znacznie
wieksza, niz tradycyjnych syste-
moéw hydraulicznych z kilku klu-
czowych powodéw. W normalnych
zastosowaniach hydraulicznych
maszyna jest poddawana czescio-
wym, srednim i petnym obcigze-
niom, stanowigcym czes¢ cykli.
Podczas testéw przeprowadzo-
nych przez firme¢ Moog z udziatem
klientow stwierdzono, ze wydaj-
nos$¢ przy srednim obcigzeniu by-
ta 0 20-30% wigksza w poréwnaniu
z systemem konwencjonalnym.
Gdy maszyna pracuje bez obcig-
Zenia lub gdy znajduje sie w trybie
gotowosci, zuzycie energii moze
byé 0 90% mniejsze. W warunkach
pefnego obcigzenia wydajnosé
w poréwnaniu z systemem trady-
cyjnym jest niemal identyczna. To
daje uzytkownikowi mozliwosé
zoptymalizowania wydajnosci
energetycznej na bazie zapotrze-
bowania, lecz bez utraty wydajno-
$ci. ,Zauwazamy znaczny poten-
cjat dla penetracji rynku przez no-
wy system, poniewaz konstrukto-
rzy maszyn ktada coraz wigkszy
nacisk na catkowity koszt posiada-
nia oraz oszczednosci energii jako
kryteria projektowe”, powiedziat
Sheriff EI Henaoui, dyrektor mar-
ketingu firmy Moog na Europe.

WwWww.moog.com
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W dniach 24/25-04-2013 firma Wittmann Battenfeld zorgani-
zuje pod nazwg ,,.Dni Technologiczne” Dni Otwarte Firmy.
Bedzie to trzecia edycja imprezy odbywajacej sie co 2 lata.
W zaktadzie produkcyjnym w Kottingbrunn w Austrii przy-
gotowanych zostanie szereg prezentacji wiryskarek, form
wiryskowych, technologii i urzadzen peryferyjnych. Prezen-
tacje urzadzen poprzedzone zostang serig wykifadow o te-
matyce technicznej, poswigeconej technologii wtrysku, bu-
dowie maszyn i nowoczesnym rozwigzaniom produkcyij-
nym. W tym roku Wittmann Battenfeld potaczy Dni Otwarte
z prezentacjg nowej hali produkcyjnej. Nowy budynek prze-
znaczony bedzie do produkcji wtryskarek hydraulicznych
serii MacroPower 400-1100t. Podczas Dni Technologicz-
nych pod dachem Battenfeld zostang zaprezentowane réw-
niez najnowsze urzadzenia Wittmann. Kompleksowe roz-
wigzania obejmujgce technologie, wtryskarki i peryferia to
kierunek w jakim rozwija sie obecnie Wittmann Battenfeld.

Dwa dni, jeden program. Dzieki temu uczestnicy moga wy-
bra¢ pasujacy im dzien. Specjalnie dla gosci z Polski
w dn. 25.04.2013 wyktady beda ttumaczone na jezyk polski.

Program spotkania obejmuje nastepujgce punkty:
09:15 - 10:00 Rejestracja uczestnikow
10:00 - 10:15 Powitanie

Wyktady

10:15 - 10:45 Technologie wtrysku jako odbicie trendéw wy-
stepujacych na rynku

10:45 - 11:05 Przekonywujace zalety wiryskarek PowerSe-
rie

11:05 - 11:25 Zintegrowane gniazda produkcyjne — Wszyst-
ko z jednej reki

11:25 - 11:45 Przerwa na kawe

Wyktady

11:45 - 12:10 taczenie réznych technik wtrysku — Droga
do sukcesu

12:10 - 12:30 Lekkie i piekne - Przyktady nowoczesnych
wyprasek

12:30 - 12:50 Nowoczesne systemy podawania surowcéw
- Spetnienie wymagan audytow.

12:50 - 13:10 Optyka i medycyna - najwyzsza precyzja w mi-
krotechnologiach

13:10 - 14:30 Przerwa obiadowa

14:30 - 17:00 Pokaz maszyn i urzagdzen

17:00 - 18:00 Powitanie kieliszkiem wina

18:00 Program wieczorny

Osoby zainteresowane wzigciem udziatu w Dniach Otwar-
tych Wittmann Battenfeld proszone sg o kontakt z Batten-
feld Polska tel. 022 724 38 07; battenfeld@battenfeld.pl.
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Przeglad konstrukcji

Roboty | manipulatory

Firma Engel rozszerzyta swojg se-
rie robotow liniowych viper o nowe
modele. Viper 120 o udzwigu nomi-
nalnym 120 kg jest okreslany przez
firme Engel jako najwigkszy robot
liniowy w swoim polu konkurencji.
Roboty liniowe obecnej generacji
viper dostepne teraz w siedmiu roz-
miarach (0 nominalnym udzwi-
gu 6 kg w gore), sg przystosowane
do procesow formowania wtrysko-
wego o duzych sitach zwarcia,
przy skoku zdejmowania for-
my 3000 mm i zasiegu 3550 mm.
Maksymalna stabilnos¢, dynamika
i tatwos¢ stosowania w potgczeniu
z niewielkg waga to cechy charak-
teryzujgce roboty viper we wszyst-
kich grupach wielkosci.
Innowacyjny projekt wykorzystuja-
cy spawane laserowo stalowe ele-
menty obnizyt mase robotdw, co
pozwolito z kolei na zwigkszenie
ich udzwigu. Pakiety oprogramo-
wania powodujg zredukowanie
przenoszonych przez konstrukcje
drgan robotéow — nawet przy diuz-
szych wymiarach osi — oraz opty-
malizacje ich momentow i wartosci
dynamicznych, co powoduje po-
prawe wydajnosci.

Roboty Viper wnoszg istotny wktad
w redukcje czaséw cyklu i zwiek-
szenie produktywnosci dla szeregu
zastosowan, demonstrujgc jedno-
czesnie wysoki poziom wydajnosci
energetycznej. Poniewaz firma En-
gel dostarcza zarbwno maszyny
do formowania, jak i roboty z jed-
nego zrédta, gwarantowana jest
petna integracja dwoch srodowisk
sterowania. To sprawia, ze roboty
bedg tatwe w obstudze, nawet

ENGEL

w przypadku zfozonych zastoso-
wan, oraz zwigkszg dostepnos¢ ko-
morek produkcyjnych, poniewaz
operator moze niezaleznie wykony-
wac wiele zadan, do ktorych wcze-
$niej konieczne byto zaangazowa-
nie programisty. Roboty mogg zo-
sta¢ opcjonalnie wyposazone
w niezalezng jednostke sterujgca
i wspotpracowa¢ z maszynami
do formowania wtryskowego do-
wolnej firmy wyposazonymi w inter-
fejs Euromap 67. Roboty firmy En-
gel serii viper mozna zamawiac ra-
zem z maszynami do formowania
wtryskowego Engel — ich duza wy-
dajnos¢ i efektywnos¢ powoduije,
ze sg one idealne do zastgpienia
starych urzgdzen i maszyn do for-
mowania wtryskowego innych pro-
ducentow. Firma Engel znacznie
zwigkszyta swojg sprzedaz i udziat
w rynku robotow liniowych od mo-
mentu zaprezentowania serii Engel
viper na targach Fakuma 2009. Aby
moc kontynuowac to wcigz rosna-
ce zapotrzebowanie w przysztosci,
firma Engel wprowadzita z poczat-
kiem roku zsynchronizowany mon-
taz na linii w swojej fabryce robo-
téw w austriackim Dietach. Grupa
jest w stanie osiggna¢ krotkie cza-
sy dostaw dla robota liniowego vi-
per oraz zintegrowanych rozwigzan
systemowych.

* %k %

Firma WEMO Automation AB zloka-
lizowana w Varnam w Szwecji $wie-
towata ostatnio otwarcie swojego
nowego budynku produkcyjnego
oraz 25 rocznice firmy organizujac

dzien otwarty. Podczas tego
¢wieréwiecza firma WEMO dostar-
czyta ponad 3000 jednostek obstu-
gi. Oprocz rozwigzan dla standar-
dowych zastosowan, zrealizowano
rowniez kilka niezwykle ztozonych
i szytych na miare rozwigzan z za-
kresu automatyki. Obszerna seria
produktow WEMO obejmuje trzy
rézne serie konstrukcyjne. Rdzen
stanowi seria Basic 2, oferowana
w osmiu wielkosciach dla maszyn
do formowania wtryskowego o si-
tach zwarcia od 250 do 40.000 kN
i o sile wsparcia od 5 do 75 kg.
W zaleznoséci od modelu, maksy-
malna dtugos$¢ osi X wynosi od 420
do 2000 mm, maksymalna dtugo$c¢
osi Y wynosi od 1200 do 3000 mm,
a maksymalna dtugos$c¢ osi Z wyno-
si od 2200 do 8000 mm. Seria pro-
duktéw jest wzbogacona o serig
High Speed do pakowania oraz
o technologie cienkoscienng. Te
niezwykle szybkie roboty gwaran-
tujg osiggnigcie czasu cyklu poni-
zej 4,5 sekundy. Roboty liniowe
pracuja we wszystkich trzech
osiach z napedami serwosilnikowy-
mi, ktore sg doktadniejsze i szyb-
sze. Ze wzgledu na wiekszg pred-
kos¢ i przyspieszenie w porowna-
niu z systemami konwencjonalny-
mi, czasy wyjmowania czg$ci,
a w zwigzku z tym réwniez czasy
cyklu sa krotsze. Najmniejsza klasg
jednostek sg jednostki do wyjmo-
wania nadlewéw, oferowane jako
jednostki do podnoszenia i odkfa-
dania z napedem serwosilniko-
wym.

Na targach Fakuma firma zapre-
zentowafa rowniez swoéj nowy sys-
tem do sterowania przenoszeniem
WIPS (intuicyjny system programo-
wania WEMO). Program ten umoz-
liwia samoprogramowanie niezwy-
kle ztozonych krokéw programu.
Obecnie programowanie przeno-
szenia zostalo rozbite na bloki
funkcyjne, przedstawione na moni-
torze za pomoca ikon. Zdaniem
WEMO, intuicyjny interfejs operato-
ra z przyciskami ekranu dotykowe-
go jest tatwy i szybki do opanowa-
nia. Nowy WIPS umozliwia tatwa re-
alizacje kolejnosci procesu po-
przez wstepnie zdefiniowane funk-
cje za pomocg piktogramow, pro-
wadzgc operatora krok po kroku
przez programowanie robota.
Oprocz szeregowego taczenia blo-
kéw funkcyjnych, mozliwe jest row-
niez réwnolegte faczenie funkcji.
Starsze programy przenoszenia
moga by¢ aktualizowane, dzigki
czemu mozna zagwarantowac, ze
interfejs uzytkownika bedzie mogt
znalez¢ zastosowanie do wszyst-
kich jednostek przenoszenia.
Oprécz jednostek przenoszenia,
firma WEMO posiada w swojej ofer-
cie rowniez szerokg palete urza-
dzen do automatyzaciji dla przemy-
stu przetworstwa tworzyw sztucz-

FESTO

nych. Obejmujg one szereg roz-
nych systemow chwytakow, syste-
mow bezpieczenstwa oraz standar-
dowe jednostki przeznaczone dla
koncowej czesci linii, takie jak pasy
przeno$nikéw.

* %k %

Pneumatycznie uruchamiana jed-
nostka przenoszenia opracowana
przez firme Festo, tzw. Bioniczny
Asystent Przenoszenia, jest produ-
kowana z zastosowaniem nowocze-
snych technologii: AM (produkcja
dodatkow), SLS (selektywne spie-
kanie laserowe), gdzie pierwsza
z tych technologii umozliwia pro-
dukcje pojedynczych komponen-
téw z poliamidu, ktory jest materia-
fem bardzo elastycznym i mafej ge-
stosci, poprzez dystrybucje sprosz-
kowanego materiatu w cienkich
warstwach. Nastepnie laser powo-
duje stopienie warstwy z warstwg
znajdujgca sie ponizej i utwardza jg
tylko wowczas, gdy jest to wymaga-
ne przez program sterujgcy. Ta mie-
szanka technologiczna umozliwia
duzg swobodeg projektowania i nie
wymaga specjalnych urzgdzen pro-
dukcyjnych. Zmniejsza ona rowniez
ilo§¢ podzespotéw systemowych
i obniza koszt montazu. System
przenoszenia bazuje na zasadzie
trgby sfonia i zawiera trzy podstawo-
we elementy ruchow przestrzen-
nych. Uchwyt jest zamontowany
na koncu z jednej strony: jego
chwytajgce palce dziatajg niczym
ptetwa ryby. Zastosowanie poliami-
du powoduje, ze konstrukcja miesz-
ka systemu jest elastyczna i o 80%
Izejsza, niz konstrukcja metalowa;
jest ona usztywniana w specyficzny
Sposob za pomocg pneumatycznej
jednostki sterujacej. Ruchome ele-
menty sg w stanie wykonac¢ 5 milio-
now wigzan.

Pneumatyczny uktad sterowania
gwarantuje, ze bezposredni kon-
takt z jednostkg obstugi nie zagra-
za operatorom oraz — w przypadku
ewentualnej kolizji — nastapi na-
tychmiastowe cofniecie trgby. Kon-
figuracja systemu umozliwia wyko-
nanie liniowych ruchdw z dziewie-
cioma stopniami swobody
i przy duzym obcigzeniu.

t]
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Dwa podejscia

Systemy dozowania

Specjalista w dziedzinie przenosze-
nia materiatu, firma Koch Technik
wyprodukowata ostatnio dwa nowe
modele opatentowanego, grawi-
metrycznego systemu dozowania
Graviko. Zdaniem grupy, GK65
i GK 200 dozujg tworzywo do ma-
szyny ,z najwyzsza powtarzalno-
$cig”. Dokfadne i odtwarzalne do-
zowniki sg kluczem jakosci zasto-
sowan.

Doktadne proporcje gtéwnych i po-
mocniczych sktadnikbw moga
okreslic wtfasciwosci wrazliwych
produktdow, czynigc precyzyjne
i niezawodne dozowanie czyms ko-
niecznym. Firma Koch-Technik
twierdzi, ze opracowata Graviko
do produkcji takich wtasnie zasto-
sowan. Jest to opatentowany gra-
wimetryczny system dozowania
i wazenia o znakomitej odtwarzal-
nosci. Nowe generacje dozujg po-

fasti

szczegolne sktadniki do pojemnika
wazgcego za pomocg suwaka lub
objetosciowo. Niewielkie ilosci
mozna dozowa¢ z doktadno-
Scig 0,001 sekundy.

Dwa ogniwa obcigznikowe rejestru-
ja wowczas aktualny cigzar podze-
spotow w pojemniku i przekazujg
wartosci do jednostki sterujgcej
Koch, gdy sg one poréwnywane
z obliczang wartoscig nominalna.
Kazde napetnianie jest wazone set-
ki razy celem zréwnowazenia
wszelkich odchylen. Jezeli cigzar
aktualny i cigzar nominalny sg takie
same, wowczas materiaty masowe
sg oprozniane do mieszalnika znaj-
dujgcego sie ponizej.

Poziome mieszadto miesza dozo-
wang i wazong probke przed jej
przetworzeniem w maszynie. Pre-
cyzyjne dozowanie w potgczeniu
z systemem wazenia grawimetrycz-

nego wytwarza obwdd sterujacy,
ktéry zapewnia, ze dozowanie jest
przeprowadzane w sposob prawi-
dtowy, niezaleznie od stosowanych
materiatow sypkich. Opatentowany
system oferuje doktadno$¢ z tole-
rancjg +/-4 ziaren na 1000 ziaren.
Zdaniem firmy Koch-Technik, war-
tos¢ jest obecnie nie do pobicia
przez konwencjonalne systemy do-
zowania dostgpne na rynku. Jed-
nostka sterujgca MCm-G Touch
precyzyjnie oblicza wartosci. MCm-
-G Touch jest tatwg w uzyciu jed-
nostka sterujgca dla grawimetrycz-
nych  systemow  dozowania.
Po  wprowadzeniu receptury
na ekranie dotykowym, nastepuje
dozowanie (poczawszy od pierw-
szego cyklu) bez koniecznosci kali-
braciji.

Pod wzgledem sprzetowym, urza-
dzenie wykorzystuje mikroprocesor
ARM 9, 4 GB pamieci nieulotnej
oraz gniazdo na karty SD. Opcjo-
nalnie dostgpne sg interfejsy Ether-
net i USB. Uzytkownik moze wy-
bra¢ sposrod 16 réznych jezykow,
manualne uaktywnienie dla celéw
nastawy lub czyszczenia, program
materiatu oraz duzg pamiec recep-
tur, parametréow dozowania z wy-
Swietlaniem wartosci nominalnej
i rzeczywistej, specyfikacjg objeto-
Sci dozowania, wdrozony serwer
Internet FTP, 3 poziomy hastfa oraz
administracje hastem, zarzgdzanie

Tel.: (

KOCH

alarmem oraz monitoring tolerancji,
sterowanie 4 skfadnikami przeno-
szenia oraz — w postaci opcji — eks-
port zarejestrowanych danych po-
przez USB oraz potaczenie z opro-
gramowaniem wizualizacji celem
zobrazowania catego procesu pro-
dukciji.

Nowe urzadzenia Graviko GK 65
i GK 200 Graviko zostaty zaprojek-
towane do bezposredniego dozo-
wania porcji na maszynie lub
na dostarczonej ramie. GK 65 jest
zaprojektowany do wydajnosci
do 80 kg/h, a GK 200 do 250 kg/h.
W zaleznoéci od wydajnosci ma-
szyny przetwdrczej mozna prze-
twarza¢ do czterech r6znych kom-
ponentéw.

Standardowo, wraz z systemem
modularnym Koch, nowe urzgdze-
nia Graviko sa catkowicie kompaty-
bilne ze wszystkimi urzadzeniami

JAY

Wanner Technik GmbH

ELBI-Wroctaw Sp. z o.0.

ul. Grabiszynska 241A
53-234 Wroclaw

00 33, Fax.: (071) 333 00 34
elbi.com.pl, www.elbi.com.pl




Swiatowy potentat
z Hong Kongu budujacy
wtryskarki od 1958 roku

Easymaster i Jetmaster

od 80 do 3500 ton

* Posiadajg certyfikaty maszyn ene-
grooszczednych i klienci korzystaja
z juz przyznanej dla maszyn 10%
dotagji.

Cicha praca i precyzyjne wtryski
Kompaktowa budowa

Kolanowy uktad zamykania
Nowoczesne japoriskie pompy

o0 zmiennej wydajnosdi,

Jako opdja, system serwonapedu
redukujacy zapotrzebowanie na
energie zblizone do maszyn elek-
trycznych.

Bogate wyposazenie w standardzie
Nowoczesne, austriackie sterowa-
nie B&R Smartmold.

Dodatkowe opcje doposazenia,
Montowane w Chinach z kompo-
nent6éw z Unii Europejskiej i Japonii
Spefniajg wymogi dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE

Posiadajg certyfikat CE, do doku-
mentacji dofgczana jest Deklaracja
Zgodnosci WE

Magazyn czesci zamiennych

w Polsce

Polski, szybki i kompetentny serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny

Stata ekspozycja we Wroctawiu

z mozliwoscig natychmiastowe]
dostawy

Szkolenia w zakresie obstugi maszyn
i ustawiania procesu wtrysku.

Ekspozycja we Wroctawiu wtryskarek
od 20 do 320 ton z mozliwoscig testéw
na wiasnej formie i tworzywie. Formy
ptatnosci: leasing, kredyt, dotacje UE,
$rodki wlasne

=] 0d 1990 roku
Li" dystrybutor wiryskarek

oraz urzadzen dla PTSz
51-416 Wroclaw

ul. Koscierzyniska 21-23
www.wartacz.com.pl
biuro@wartacz.com.pl

Tel. 71-3255065, Fax 71-3251883
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dozujgcymi i przenoszacymi Koch-
-Technik oraz z urzgdzeniami prze-
noszacymi i akcesoriami. Wszyst-
kie podzespoly urzadzenia moga
by¢ przesuwane, obracane Ilub
skfadane na maszynie do przetwa-
rzania bez koniecznosci jej demon-
tazu. Zamknigcia szybkiego paso-
wania i urzadzenia obracane za-
pewniajg szybkie ustawianie i mon-
taz podzespotéw bez koniecznosci
stosowania narzedzi.

* k%

Specjalista do spraw urzadzen, fir-
ma AEC oferuje serie DB, serig
mieszalnikow o szerokiej palecie
wielkosci i opcji mieszania celem
dostosowania do wszelkich po-
trzeb przetworcy. Dzigki mieszalni-
kowi 2-4 sktadnikowemu, BD 150
moze przetwarza¢ materiat z pred-
koscig 0,5-68 kg/hr, a lej podawa-
nia materiatu wykonany ze stali nie-
rdzewnej z drzwiami dostgpu jest
oferowany w standardzie ze zinte-
growang misg mieszalnika ze stali
nierdzewnej.

BD 500, kolejny w serii, oferuje
mieszalnik dla 2-6 sktadnikéw, kto-
ry moze przetwarza¢ materiat
z predkoscig 5-227 kg/godz.
BD 900 i 2500 oferuje mieszalnik
dla 2-8 sktadnikdw; BD 900 moze
przetwarza¢ materiat z predko-
$cig 5-405 kg/godz., natomiast
BD 2500 z predkoscig 50-1130
kg/godz. Wieksze modele,
BD 4000 i BD 6000 mogg przetwa-
rza¢ materiat z predkoscig od 227 -
2730 kg/godz. z zastosowaniem
mieszalnikow 2-8 sktadnikowych.
Standardowo, wszystkie mieszalni-
ki BD zostaty wyposazone w wyj-
mowany lej wagowy, ktory umozli-
wia szybka zmiane koloru, a do-
stepne funkcje obejmujg rury spu-

AEC

stowe leja podajgcego z bramg su-
wakowg ufatwiajgcg czyszczenie.
System dostepu z blokada bezpie-
czenstwa wyfgcza powietrze i elek-
trycznosé, jezeli drzwi mieszalnika
zostang otwarte, a regulowany
ogranicznik skoku zasuwy stuzy
do doktadnego odmierzania mniej-
szych sktadnikow.

Sterownik mieszalnika na bazie
PLC jest réwniez standardem
w sterowaniu procesem. Przyjazny
dla uzytkownika ukfad sterowania
utatwia operacje oddajgc do dys-
pozycji sterowany poprzez menu
ekran interfejsu do kompletnego
sterowania i monitorowania opera-
Cji mieszania porcji.

Przyjazny dla uzytkownika sterow-
nik utatwia przechowywanie do 20
receptur, ktore zapewniajg réwno-
czesnie nieporéwnywalng doktad-
no$¢ odmierzania do szes$ciu
sktadnikdéw, w szczegolnosci tych
ponizej 2%. Dostepne sg trzy tryby
wprowadzania receptur celem do-
stosowania do wszelkich potrzeb
zwigzanych z mieszaniem. Tryb
,Quick Set” odmierza kolory i do-
datki w wartosciach procentowych
nowego surowca do zastosowan
zwigzanych z formowaniem wtry-
skowym; tryb ,procentowy” odmie-
rza wszystkie sktadniki jako war-
tos¢ procentowg ogolnej porcji, co
jest najpowszechniejsze dla zasto-
sowan zwigzanych z wyttaczaniem
i formowaniem wtryskowym; Tryb
»,Czesci” umozliwia wprowadzanie
receptury stosunkowej. Oprocz
wiodgcych w branzy produktow
ogrzewania i chtodzenia, firma
AEC zawsze oferuje petne wspar-
cie od uruchomienia, przez szkole-
nie, do 24-godzinnego serwisu te-
lefonicznego.

t]

Inayjska
konstrukcja

Indyjska grupa Smart Machinery
& Moulds Pvt. Ltd. Ogtlosita, ze
wypuszcza na rynek... najmniej-
szg maszyne do formowania roz
dmuchowego na sSwiecie.
Maksymaine wykorzystanie
przestrzeni podtogi byfo kluczo-
wag sifa napedzajaca potrzebe
opracowania kompaktowych ma-
szyn do formowania rozdmucho-
wego. Te firmy Smart posiadajg
najmniejszy wptyw na Srodowi-
sko w przemysle i zostaty zapro-
jektowane w sposéb umozliwia-
jacy ich stosowanie do réznych
aplikaciji.
Obejmujg one miedzy innymi
opakowania kosmetyczne, far-
maceutyki, produkty medyczne,
pestycydy, srodki smarne, zasto-
sowania motoryzacyjne. Maszy-
na posiada wydajnosé od 5 ml
do 2 | - nawet najwieksze pojem-
nosci moga byé wytwarzane
na bardzo matym obszarze.
Catkowicie automatyczna ma-
szyna réwniez pomaga zreduko-
wa¢ liczbe zatrudnionych oséb.
Maszyny firmy Smart sg kom-
paktowe, szybkie i energoosz-
czedne, w poréwnaniu z bardziej
ztozonymi, duzymi maszynami.
Gtéwne funkcje maszyn sg na-
stepujace:
* Pojedyncza lub podwoéjna sta-
cja
» Sterowanie mikroprocesorowe
* Przektadnia srubowa
* Wiekszy obszar formy
* Nadrzedne slimaki mieszajgce
* Naped pradu zmiennego
* Cykl szybkiego suszenia
* Wydajnos¢ energetyczna
* Przyjazne dla uzytkownika.
Jezeli klienci posiadajg koncep-
ty/rysunki lub prébki, firma
Smart moze pomoc zredukowaé
koszty narzedzi bez negatywne-
go wptywu na jakos$é. Inzyniero-
wie grupy maja doswiadczenie
w modelowaniu 2D/3D, projekto-
waniu form i narzedzi, formowa-
niu, przy pefnym wspomaganiu
przez technologie CAD/CAM.




tworzywa P1 13

Pytania
techniczne

Dziat poswiecony pytaniom Czytel-
nikéw na temat zagadnien zwigza-
nych z przetwérstwem tworzyw
sztucznych. Odpowiedzi dostar-
czajg eksperci z CESAP z Verdelli-
no-Zingonia — centrum wsparcia
przetwércow i uzytkownikéw two-
rzyw sztucznych.

Pekniecia wyprasek: przyczyny

i sposoby uniknigcia

Czasami zdarza sie, ze na wypra-
skach z ABS i PC wytwarzanych
metodg wirysku, w szczegolnosci
w obecnosci wstawek metalowych,
mozna zaobserwowac¢ mikropek-
nigcia widoczne pod mikroskopem
lub nawet peknigcia widoczne go-
tym okiem. Na podstawie Waszych
doswiadczen co moze by¢ najbar-
dziej prawdopodobng przyczyng?

Peknigcia spowodowane
naprezeniami wewnetrznymi

Na przyktad w przypadku wstawek
w postaci trzpieni z rys. 1 pekniecia
sg czesto spowodowane przekro-
czeniem wytrzymato$ci na rozcig-
ganie tworzywa w odniesieniu
do wysokosci detalu. W wyniku
obecnosci naprezen wewnetrznych
moga wystepowac peknigcia o kie-
runku promieniowym, nie wzdtuz-
nym, chociaz ich propagacja za-
chodzi w kierunku wzdtuznym na-
wet w sytuacji, gdy nie sg obecne
inne  naprezenia zewnetrzne.
W opisywanym przypadku wyste-
powanie naprezen wewngtrznych
jest spowodowane obecnoscig
skurczu materiatu otaczajgcego
wstawke metalowa. Przyjmuje sig,
ze wartos¢ naprezen wewnetrz-

CESAP

nych jest dopuszczalna jezeli nie
przekracza 10-15% wytrzymatosci
na rozcigganie danego materiatu.

Wadliwy projekt:

linie taczenia strug

Warto pamietac, ze wytrzymatosc
na rozcigganie materiatu tworzywa
sztucznego jest obnizona w miej-
scu linii tgczenia strug tworzywa,
tym bardziej im wiekszy jest spa-
dek temperatury na czole ptynigcia
strugi. Ponadto, na podstawie ana-
liz przeptywu wykonanych w CE-
SAP, dotyczacych dwéch réznych
detali z wstawkami metalowymi
0 réznej wysokosci mozna stwier-
dzi¢, ze wigksze obnizenie tempe-
ratury tworzywa miato miejsce
w przypadku wstawki o wiekszej
WYySOKOSCi.

Obnizenie temperatury jest uzalez-
nione od potozenia linii tgczenia
strug w stosunku do potozenia
punktu wtrysku, od temperatury
formy, od obecnosci ,zimnej”
wstawki (w tym przypadku metalo-
wej) oraz od geometrii wyrobu.
W konsekwenciji, pekniecia obecne
sg w przypadku wstawki o wigkszej
wysokosci, poniewaz optywajacy ja
materiat ulega wiekszemu ozigbie-
niu i wytrzymato$¢ linii faczenia
spada; mozna przyjaé, ze obnize-
nie wytrzymatosci linii tgczenia
wzgledem petnego materiatu wy-
nosi nawet 70 — 80%.

Nieprawidfowy proces wtrysku:
linie taczenia strug

Pekniecia, ktére pojawiajg sie
po pewnym czasie mimo braku sit
zewnetrznych oraz momentow, sg
zazwyczaj powodowane wystepo-
waniem skurczu wtérnego i redy-
strybucjg naprgzen wewnetrznych,
ktore zwigkszajac sie do wartosci
przekraczajacych wytrzymatosé
na rozcigganie powodujg peknig-
cia. Oczywiscie, wystepowanie ob-
cigzen zewnetrznych dodatkowo
zwigksza prawdopodobienstwo
peknigcia, gdyz wzrasta wartosé
naprezenia skumulowanego.
Nalezy zaznaczy¢, ze warto$¢ na-
prezen wewnetrznych mozna obni-
zy¢ przez podniesienie temperatu-

ry formy oraz temperatury ewentu-
alnej wstawki metalowej. Dzigki te-
mu, ptyngce tworzywo dtuzej za-
chowa swoje plastyczne wiasciwo-
Sci i fatwos¢ odksztatcania w kon-
takcie z dwoma powierzchniami
formujacymi (z jednej strony po-
wierzchnig formy, z drugiej po-
wierzchnig wstawki metalowej).
Prawie pomijalny jest natomiast
wptyw predkosci wtrysku oraz ci-
$nienia docisku w ich normalnym
zakresie, a wigc kiedy nie rozwaza-
my przypadkow skurczu w wyniku
zbyt duzego cisnienia docisku lub
efektu wzrostu temperatury w wyni-
ku zbyt duzej predkosci wtrysku.
W tych przypadkach moga powsta-
wac inne naprezenia zwigzane
z usuwaniem detalu z formy (doty-
czy grubych przekrojow) lub pro-
blemy z odpowietrzaniem formy
przy duzej predkosci wtrysku.

Wptyw wstawek metalowych

W celu zmniejszenia wartosci na-
prezen nalezy podjaé¢ dziatania
na wielu frontach. W szczegoélnosci
nalezy zoptymalizowa¢ ksztatt
wstawki i zminimalizowa¢ koncen-
tracje naprezen przez rownomierne
roztozenie ich na catym obwodzie
wstawki. Innym czynnikiem zwiek-
szajgcym wartos¢ naprezen jest
obecnos$¢ ostrych krawedzi, ktore
dziatajg jak koncentratory napre-
zen. Z tego powodu producenci
tworzyw sztucznych udostepniajg
specjalne wykresy, ktore umozli-
wiajg dobor wtasciwego promienia
zaokraglenia w zaleznosci od gru-
bosci scianki oraz od wystepuja-
cych obcigzen.

Whnioski

Warunki prowadzenia procesu
wtrysku majg wptyw na zwieksze-
nie wartosci naprezen wewnetrz-
nych w sytuacji gdy nie sg wiasci-
we temperatura formy i wstawki
metalowej. Obecnos$¢ wstawek
o ostrych krawedziach powodu-
je 2- 3-krotny wzrost naprezen
w poréwnaniu ze wstawkami o za-
okraglanych krawedziach. W takim
przypadku obnizenie wartosci na-
prezen mozna uzyska¢ w wyniku
samej tylko optymalizacji warun-
kéw formowania wtryskowego
(z 20 do 5-8 MPa), a zmieniajac
geometrie wstawki mozna obnizy¢
o pofowe (lub wigcej) warto$¢ na-
prezen punktowych prowadzacych
do powstawania pekniec.

Foto 1. Przy formowaniu witrysko-
wym wyprasek z wstawkami meta-
lowymi pekniecia sg czesto spowo-
dowane przekroczeniem wytrzyma-
tosci na rozcigganie materiafu
w gornej czesci wstawki.

www.cesap.com

Solidne, najciezsze mtyny
z Azji. Angielska mysl|
techniczna z Hong Kongu

Energooszczedne miyny
od 1,5 do 112 kW.

Bardzo wysoka efektywnos¢
na 1kW energii

Dostepne wersje
* wyciszone,
* 7 odciggiem, odpylaniem,

* stanowiskowe.

W ofercie posiadamy rowniez kruszarki.
Ponadto

* podajniki,

e suszarki,
¢ dozowniki,
* magnesy.......
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»Formowanie Przysztosci”
Produkdja pojemnikéw
od kilku mililitrow do 60 litréw

Technologia wyttaczania z rozdmuchem
i wtrysku z rozdmuchem

Sterownik Beckhoffa, zawory Yuken,
inwertorowe napedy slimakéw z ABB
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Europejska jako$¢
w azjatyckiej cenie

Modufowe schfadzacze o mocach
do 225 kW i bardzo wysokim
wsp. EER od 5,45 do 5,65

Monoblokowe chillery do 800 kW i EER
od 5,5do 6,7

Modutowe termokonwektory do 175
kW mocy (dla At = 5°Q)

Urzadzenia do termostatowania
z doktadnoscig 0,2°C
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Technologia
ORLN

Proces ORNL polega na przetwa-
rzaniu polietylenu na wiékna weglo-
we. Widkna weglowe posiadajg uni-
kalng geometrig powierzchni,
od kolistej do wydrazonej, sg wy-
twarzane z polietylenu z zastosowa-
niem wszechstronnej metody pro-
dukcji. Widkno weglowe charakte-
ryzuje sie wtasciwosciami zalezny-
mi od warunkow przetwarzania,
dzieki czemu znakomicie nadaje
sie do wielu zastosowan.
Popularne materiaty, takie jak poli-
etylen stosowany do produkcji tore-
bek z tworzywa mozna przetworzy¢
na co$ duzo bardziej warto$ciowe-
go w procesie opracowanym przez
Dziat Energetyczny Laboratorium
Krajowego Oak Ridge.

W referacie opublikowanym przez
Advanced Materials, zespot prowa-
dzony przez Amit Naskar z Dziatu
Nauk Materialowych i Technologii
nakreslono metode, ktéra umozli-
wia nie tylko produkcje widkien we-
glowych, ale daje réwniez mozli-
wos$¢ dostosowania produktu final-
nego do okreslonych zastosowan.
,Nasze wyniki reprezentujg to, w co
wierzymy, ze pewnego dnia umozli-
wig elastyczng technologie produk-
cji technologicznie innowacyjnych
widkien w niezliczonych konfigura-
cjach, takich jak wigzki wtdkien lub
zespoty mat wtdkninowych” powie-
dziat Naskar.

Stosujac kombinacje wielosktadni-
kowego przedzenia widkien oraz
technike ich sulfonowania, Naskar
i koledzy zademonstrowali, ze sg
w stanie wykona¢ wtokna na bazie
polietylenowej z wykonanymi

na potrzeby klienta konturami po-

OAK RIDGE LAB

wierzchni oraz zmniejszy¢ $rednice
widkna do skali podmikronowe;.
Proces oczekujacy na opatentowa-
nie umozliwia réwniez dostosowa-
nie porowatosci, dzieki czemu ma-
teriat moze by¢ potencjalnie przy-
datny do filtracji, katalizy i elektro-
chemicznego pozyskiwania energii.
Naskar zauwazyt, ze proces sulfo-
nowania umozliwia osiggniecie
znakomitej elastycznosci, ponie-
waz wtdkna weglowe charakteryzu-
ja sie wtasciwosciami dyktowanymi
przez warunki przetwarzania. Dla
tego projektu badacze wyproduko-
wali wtdkna weglowe o unikalnej
geometrii przekroju, od wydrazone-
go kolistego ksztaltu do ksztaftu
zgbkowanego z zastosowaniem
wielosktadnikowej metody przedze-
nia wtdkien na bazie wyttaczania.
Zdaniem Naskara, ktory opisat pro-
ces, mozliwosci sg dostownie nie-
skonczone. ,ZanurzyliSmy pek wio-
kien w kwasie stanowigcym kapiel
chemiczng, w ktérym nastgpita re-
akcja i stworzenie czarnego witok-
na, ktore nie ulegnie juz stopieniu”
stwierdzit Naskar. ,Jest to reakcja
sulfonowania, ktéra powoduje prze-
ksztatcenie widkna z tworzywa
w nierozpuszczalng forme. ,Na tym
etapie nastepuje wigzanie czgste-
czek tworzywa, ktore nie mogg sie
topi¢ ani ptyng¢ w przypadku dal-
szego podgrzewania. Przy bardzo
wysokich temperaturach widkna te
zachowujg wiekszo$¢ wegla,
a wszystkie pozostate pierwiastki
ulatniajg sie w formie réznych ga-
zOw lub mieszanek.” Badacze row-
niez zauwazyli, ze ich odkrycie sta-
nowi sukces dla DOE, ktéry poszu-
kuje zalet lekkich materiatéw, ktore
mogltyby, miedzy innymi, pomoc
amerykanskiemu przemysfowi mo-
toryzacyjnemu projektowaé samo-
chody, ktore bytyby oszczedniejsze
bez kompromisu dla bezpieczen-
stwa czy komfortu. A surowce, kto-
re mozna bytoby pozyskiwac z two-
rzywowych torebek otrzymywanych
w sklepie spozywczym czy innych
odpadow, sg liczne i niedrogie.

Panele
budowlane

MaterialScience, puren i AB-Po-
lymerchemie - wspierajg projekt
badawczo-szkoleniowy na Tech-
nische Universitat Berlin, ktore-
go celem jest przetestowanie
kombinacji innowacyjnych i pod-
dawanych recyklingowi materia-
téow dla nowych zastosowan
technicznych i architektonicz-
nych. Z 20 partnerami z catej Eu-
ropy, ECB oferuje obszerne
ustugi consultingowe i rozwigza-
nia materialowe dla wydajnych
energetycznie, ekonomicznych
i ekologicznych budynkow.

Eksperymentalna konstrukcja ze
zrébwnowazong mieszanka mate-
riatow

W ramach czesci projektu ba-
dawczego, 20 studentéw zapro-
jektowato i zbudowato ,Biaty Pa-
wilon” z drewna i zademonstro-
wafo nowe sposoby uzycia poli-
uretanu do produkcji kompozy-
towej fasady.

Zastosowali oni skompresowane
panele poliuretanowe wykonane
z odpadoéw izolacji poliuretano-
wej poddanych recyklingowi
do wykonania fasady. Firmy Bay-
er MaterialScience, puren i AB-
-Polymerchemie wniosty finan-
sowy wktad w projekt TU Berlin,
ale rowniez zaoferowaly liczne
rozwigzania materiafowe.

Biaty, btyszczacy kontener na-
zwany ,Bialym Pawilonem” stoi
obecnie w samym centrum Par-
ku Technologii i Innowacji w Ber-
linie-Wedding. Przy zaledwie
5 x 7 metréw powierzchni podto-
gi i 3 metrowym suficie, stanowi
on interesujacy kontrast dla sta-
rych budynkéw z cegty znajduja-
cych sie w otoczeniu na bylym
terenie firmy AEG.

Cztery drzwi kontenera mozna
obréci¢ o 360°, dzieki czemu zie-
lone wewnetrzne $ciany moga
sta¢ sie widoczne na zewnatrz,
sygnalizujagc na odlegfosé, ze
pawilon jest otwarty.

Boki sa wyposazone w pionowe,
przezroczyste listwy wykonane
z dwusciennych arkuszy poliwe-
glanowych z materiatu Makro-
lon® firmy Bayer MaterialScien-
ce. Poliweglan jest odporng
na uderzenia i peknigcia alterna-
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tywg dla szkfa, w szczegolnosci
w przypadku, gdy pozadana jest
niewielka waga. Jest on okoto 60
procent lzejszy niz szkio, co
oznacza, ze tworzy lzejsze i tan-
sze konstrukcje wymagajace
mniejszej ilosci elementéw mon-
tazowych i wspornikéw.
Poszczegd6lne moduty pawilonu
sktadajg sie z drewnianych ram
ze $ciankami z ptyty OSB. Drew-
niane konstrukcje zawsze sg ob-
jete bardzo surowymi wymaga-
niami dotyczacymi ochrony
przed wilgocig. Dlatego tez stu-
denci wybrali wysokiej jakosci,
a mimo to zrébwnowazony mate-
riat konstrukcyjny do budowy pa-
wilonu: panele ze sprezonego
poliuretanu (PU) wykonane z od-
padow izolacji z PU po recyklin-
gu, odzyskane z purenitu w spe-
cjalnym procesie upcyklingu, zo-
staty zastosowane po raz pierw-
szy do wykonania zewnetrznej
powierzchni fasady. Purenit,
funkcjonalny materiat produko-
wany przez firme Puren, charak-
teryzuje sie bardzo duzg odpor-
noscig nie tylko na wilgo¢, plesn
i butwienie, ale réwniez na che-
mikalia.

Panele ze sprezonego PU petnig
funkcje izolacji, efektywnie
zmniejszajac  straty energii
ogrzewania. Aby zabezpieczyé¢
panele przed wptywem warun-
kéw atmosferycznych, zostaty
one pokryte 2 do 3 mm warstwg

BAYER

pianki w sprayu produkowang
przez firme¢ AB Polymerchemie,
co prawdopodobnie jest pierw-
szym rozwigzaniem tego rodzaju.
W ostatnim kroku pawilon zostat
pomalowany na biato.

Budowlane pomysty

Dla studentéw pawilon jest ich
miejscem spotkan i jednoczesnie
kawiarniag w miasteczku studenc-
kim. Budynki réwnoczesnie daja
badaczom z Technische Univer-
sitat Berlin mozliwos¢ przetesto-
wania i dokonania oceny innowa-
cyjnych systeméw fasadowych
w warunkach praktycznych. Pré-
by $cinania i rozciggania prze-
prowadzone przez samych stu-
dentéw w centrum badawczym
Instytutu Inzynierii Cywilnej po-
mogty w zgromadzeniu informa-
cji dotyczgcych wytrzymatosci
paneli ze sprezonego PU oraz
potaczen skrecanych pure-
nit/drewno. Wyniki beda stano-
wi¢ pewne wskazéwki odnosnie
wytrzymatosci nowego projektu
fasady.

Projekt pawilonu w TU Berlin zo-
stat zainicjowany przez Instytut
Cywilnych Projektéw Inzynier-
skich oraz Laboratorium Kon-
strukcyjne Konstrukcji Kompozy-
towych, pod kierownictwem pro-
fesora Volkera Schmieda.

www.materialscience.bayer.com

Infuzja
dla ochrony

Poniewaz promieniowanie UV ata-
kuje powierzchnig poliweglanow,
ochrona przed nim jest bardziej
efektywna w przypadku koncentra-
cji przy powierzchni. Pozwala to
na ograniczenie efektywnosci ab-
sorbera UV w zastosowaniach ze-
wnetrznych, takich jak soczewki
i pokrywy urzadzehn oswietlenio-
wych, gdzie ochrona przed pro-
mieniowaniem stonecznym jest
istotna dla trwatosci i przejrzysto-
Sci. Niedrogi i przyjazny dla $rodo-
wiska sposob poprawy ochrony
UV formowanych wtryskowo lub
wyttaczanych czesci z poliweglanu
oferuje technologia infuzji aura,
opracowana przez firme Bayer Ma-
terialScience i licencjonowana wy-
tacznie przez Radco Infusion Tech-
nologies do uzytku na catym swie-
cie. Infuzja dodatkow UV wykorzy-
stuje ten sam proces, ktory jest
stosowany do dodawania barwni-
kéw. W nowym zastosowaniu, go-
towe czesci z tworzywa sg zanu-
rzane w wodnym roztworze zawie-
rajgcym dodatki UV. Czesci sg
usuwane z roztworu po krotkim
czasie, nastepnie sg ptukane wodg
celem usuniecia nadmiaru roztwo-
ru z powierzchni, po czym suszone
celem uzyskania produktow goto-
wych do wprowadzenia na rynek.
Proces infuzji umozliwia zastoso-
wanie  dodatkow  wrazliwych
na ciepto, ktére rozpadajg sie
w temperaturach wyttaczania / for-
mowania wtryskowego, lecz pozo-
stajg w stanie gotowosci w niz-
szych temperaturach zwigzanych
z technologig infuzji. Technologia
Aura dziata w medium na bazie
wody z minimalng iloscig dodat-
kow organicznych. Ciecz, podda-
wana w sposob ciggly procesowi
recyklingu i ponownie wykorzysty-
wana, nie jest dodawana do stru-
mienia odpadow. Rozpuszczalniki
procesu sg odzyskiwane i ponow-
nie wykorzystywane w systemie,
a w procesie nie sg wytwarzane
odpady niebezpieczne. Ta techno-
logia otwiera droge dla fundamen-
talnego przeprojektowania syste-
mow oswietlenia LED oraz urza-
dzeh do zastosowan zewnetrz-
nych.

www.materialscience.bayer.com

MK
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Réznorodno$¢ konstrukgji
Nietypowe rozwigzania
Trwato$¢ i niezawodnos¢
Estetyczne wykonanie

Typowe przenosniki dostepne od reki
w naszej hali ekspozycyjnej

* Sterowanie sygnatem robota
lub wtryskarki
* Regulowana predkos¢, taktowanie

* Wzmocniona tasma odporna
na temperature i uszkodzenia
mechaniczne

* Réznorodne certyfikaty
i atesty tasmy

* Fotokomorka na korcu tasmy

Przenosniki specjalnego
przeznaczenia z wanng chfodzacg
(3 typy)
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Baterie
sfoneczne

Naukowcy z Empa — Szwajcarskich
Federalnych Laboratoriow Nauki
i Technologii Materiatowej opraco-
wali ogniwa solarne w postaci cien-
kiej warstwy natozonej na elastycz-
ng folie polimerowa, uzyskujgc no-
wy rekord wydajnosci konwers;ji
promieni stonecznych na energie
elektryczng na poziomie 20,4%.
Ogniwa bazujg na materiale pot-
przewodnikowym CIGS (Culn1-
-xGaxSe2) znanym ze swojego po-
tencjatu dostarczania niedrogiej
solarnej energii elektrycznej. Tech-
nologia ta oczekuje obecnie
na wielkoskalowe wdrozenie dla
zastosowan przemystowych.

Aby uczyni¢ energige solarng tan-
szg, naukowcy i inzynierowie
na catym sSwiecie probujg opraco-
wac niedrogie ogniwa solarne, kto-
re bytyby zarébwno wysoce wydaj-
ne, a jednoczesnie tatwe w produk-
cji z duzg wydajnoscia.

Obecnie zespot cienkich folii i foto-
woltaiki laboratorium Empa
pod kierownictwem Ayodhya N. Ti-
wari wykonat (kolejny) skok na-
przéd. Udato sie uzyskac rekordo-
wag warto$¢ konwersji energii
na poziomie 20,4% dla cienkiej folii
ogniw solarnych CIGS na elastycz-
nych substratach polierowych, co
stanowi ogromng poprawg w po-
rébwnaniu z poprzednim rekordem
wynoszacym 18,7%, uzyskanym
przez ten sam zespo6t w maju 2011
roku. Zespot Tiwari zbadat i opra-
cowat r6zne technologie ogniw so-
larnych.

W ciggu kilku lat w laboratorium
udato sie zwigkszy¢ wydajnos$c¢
konwersji elastycznych ogniw so-
larnych na bazie elastycznych
CIGS z 12,8% w roku 1999 - co
stanowito pierwszy rekord $wiata
grupy - do 14,1% w roku
2005, 17,6% w 2010 i 18,7% w roku
2011.

Ostatni z serii rekord zostat osia-
gniety dzieki innowacyjnym pomy-
stom i znakomitej pracy zespoto-
wej w laboratorium, w szczegodlno-
éci studentéw Adriana Chirila i Fa-
biana Pianezzi. Zespot odnidst suk-
ces modyfikujgc wtasciwosci war-
stwy CIGS, wytwarzanej w niskich
temperaturach, ktéra pochtania
Swiatfo i przyczynia sie do powsta-
wania pradu elektrycznego w ogni-
wach solarnych. Wartos¢ wydajno-

EMPA

&ci ogniwa zostata poddana nieza-
leznej certyfikacji przez Instytut
Fraunhofer dla systemow Energii
Solarnej (ISE) w niemieckim Fre-
iburgu. Co wiecej, nowa rekordowa
wydajno$¢ Empa dla elastycznych
ogniw solarnych obecnie przekra-
cza nawet rekordowg warto$¢ wy-
noszacg 20,3% dla ogniw solar-
nych CIGS na szklanych substra-
tach —i jest rowna najwyzszym wy-
dajnosciom dla warstwowych poli-
krystalicznych silikonowych ogniw
solarnych. ,Obecnie — w koncu
— udato nam sie zamkna¢ ,dziure
wydajnosci” ogniw  solarnych
na bazie polikrystalicznych warstw
silikonowych lub ogniw cienkiej fo-
lii CIGS na szkle” powiedziat Tiwa-
ri.

Lekki i elastyczne wysokowydajne
moduly solarne na bazie cienkiej
folii sg atrakcyjne dla wielu zasto-
sowan, takich jak farmy solarne,
dachy i fasady budynkéw, samo-
chodow i elektroniki przenosnej
i moga one by¢ wytwarzane z za-
stosowaniem ciggtego procesu
produkciji ,roll to roll”, ktéry pozwa-
la na dalsze zmniejszenie kosztow
produkcji w poréwnaniu ze stan-
dardowymi technologiami silikono-
wymi. Innymi stowy, posiadajg one
potencjat uzyskania niedrogiej
elektrycznosci solarnej w bliskiej
przysztosci.

.Seria rekordow wydajnosci dla
elastycznych ogniw solarnych
CIGS opracowanych w Empa za-
demonstrowata, ze ogniwa solarne
moga dostosowac sig do znakomi-
tej wydajnos$ci polikrystalicznych
ogniw silikonowych. Teraz nad-
szedt czas na wykonanie kolejnego
kroku, jakim jest rozszerzenie tech-
nologii tak, aby pokryta wigksze
obszary w niedrogim procesie pro-
dukcji roll-to-roll, przy wspétpracy
z partnerem przemystowym” po-
wiedzial Gian-Luca Bona, dyrektor
Empa. W tym celu Empa wspofpra-
cuje z firmg Flisom zwigzang
z uprzemystowieniem elastycznych
ogniw solarnych CIGS.

Mieszanki
CZySzCz3ce

Wszystkie polimery sg otrzymy-
wane z weglowodoréw lub ich
pochodnych, ktére z kolei sg wy-
twarzane z ropy naftowej lub in-
nych Zzrédet biologicznych, ta-
kich jak celuloza, kwasy ttusz-
czowe lub podobne materiaty.
Potaczenia chemiczne polimeru
sg bardzo silne i stabilne w cza-
sie, posiadaja dtuga zywotnosé
i sg odporne na warunki pogodo-
we. Znajdujemy je codziennie
w réznych formach.

Niestety, trudno ulegaja one bio-
degradaciji, co negatywnie wpty-
wa na srodowisko. Ze wzgledu
na ten fakt niezwykle wazne jest,
aby te ,,polimerowe odpady” byty
albo przekazywane do recyklin-
gu i ponownie wykorzystywane,
albo aby byty ograniczone do mi-
nimum.

Bardzo wazne jest réwniez, aby
ograniczy¢ przemianeg tych natu-
ralnych polimeréw na polimero-
we odpady, zanim zakoncza
swojg funkcje, do ktérej zostaty
stworzone. W kazdym razie moz-
liwy jest recykling polimeréw bez

konca. Jednakze jezeli produkcja
ULTRA PLAST

ULTRA PLAST

stanie sie ,produkcja odpadéw”
zanim trafig one na rynek konsu-
mentéw, polimery te muszg zo-
sta¢ poddane recyklingowi w od-
powiedni sposéb.
Podczas zmiany koloru, w szcze-
golnosci z czarnego na przezro-
czysty, pierwsze wyprodukowa-
ne czesci posiadajg tzw. ,,paski”
lub innego rodzaju zanieczysz-
czenia pochodzgce z wczesniej-
szych cykli produkcyjnych.
Oczywiscie, nie mozna podda¢
tych czesci granulacji i ponownie
wykorzysta¢ do produkcji prze-
zroczystych elementéw, lecz na-
lezy je uzyé do produkcji czesci
czarnych lub ciemnych.
Nie wszyscy producenci prze-
twarzaja ogromne ilosci ciem-
nych czesci, w wyniku czego
wazny staje sie recykling odpa-
dow produkcyjnych. Sg trzy réz-
ne sposoby redukcji kosztéw
produkcji:
1. redukcja produkcji odpadéw
2.zwiekszenie czasu trwania
produkciji
3. poprawa procesu regeneracji
odpadoéw.
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Najlepszym sposobem zmniej-
szenia kosztéw produkcji jest
z pewnoscig punkt 1, poniewaz
niemozliwe jest zawsze dziatanie
zgodnie z punktem 2 lub 3. Dzie-
ki nowoczesnym mieszankom
czyszczacym mozliwa jest reduk-
cja od 2 do 200 razy odpadéw
produkcyjnych podczas zmiany
koloru. Czym wyzsza jest wydaj-
nos$¢ mieszanki czyszczacej, tym
mniejsze bedzie zuzycie materia-
tu na te odpady.

W jaki spos6éb mieszanki czysz-
czace moga zmniejszy¢ wptyw
na Srodowisko

Do tej pory mowiliSmy giéwnie
o spadku kosztéow produkcji, co
z pewnoscig jest pierwszym kro-
kiem dla prawidfowej, wydajnej
i konkurencyjnej produkciji. Prze-
analizujmy teraz wptyw na srodo-
wisko przy zastosowaniu mie-
szanki czyszczgcej. Firma produ-
kujgca miesigcznie kilka ton od-
padoéw moze unikngé do 99% ta-
kiej produkciji, jezeli w wydajny
i prawidtowy sposo6b wykorzystu-
je mieszanke czyszczgca, jak
réwniez wydajny recykling.

Mieszanka czyszczgca Ultra
Plast sktada sie z materiatu no-
snego (mieszanki polimeréw)
oraz tzw. ,czesci aktywnej” za-
wierajgcej tylko sktadniki zywno-

Sciowe i farmaceutyczne. Rézne
gatunki sg stosowane w tempera-
turze od 120 do 420°C, w ktorej
zachodzi reakcja chemiczna.
Pod wptywem temperatury czesé
aktywna staje sie spieniona
i wszystkie zywice lub przed-
mieszki, ktére osadzajg sie
na sciance bebna lub na slimaku
(niektére gatunki sa rowniez
przystosowane do czyszczenia
goracych kanatéw) moga zostaé
tatwo zmiekczone i usuniete.

ULTRA PLAST

Wyrzucony material moze by¢
traktowany jak prosty polimer
z nieorganicznymi i obojetnymi
mineratami, ktére moga by¢ albo
wyrzucone, albo poddane recy-
klingowi jak polimery z minerata-
mi. W ten sposoéb mozemy za-
pewnié, Zze wyrzucony materiaf
bedzie biodegradowalny, ponie-
waz aktywna czes$¢ wyrzuca cata
mieszanke czyszczacg w formie
porowatej pianki, kitéra moze
w fatwy sposéb moze zostaé roz-

tozona przez bakterie, deszcz
czy $nieg.

Jezeli wyrzucona mieszanka
czyszczaca ma zostaé¢ poddana
regranulacji i ponownemu wy-
czyszczeniu, jej zachowanie jest
takie, jak normalnego polimeru
wypetnionego 5% mineratami
obojetnymi. Jezeli zostanie ona
zmieszana z 10% nowego mate-
rialu i przetworzona, nastapi
utrata jej zdolnosci do biodegra-
dacji. Jest to wazne dla produ-
centéw, ktérzy sktadujg je jako
odpady (maty wptyw na Srodowi-
sko) oraz dla tych, ktérzy ponow-
nie wykorzystuja wyrzucong mie-
szanke czyszczacg w swoim cy-
klu produkcyjnym.

Wszystkie gatunki Ultra Plast sg
zgodne z przepisami FDA, certy-
fikowane dla przemystu spozyw-
czego i farmaceutycznego, bez-
zapachowe, nietoksyczne i nie
zawierajg amoniaku, silikonu ani
wosku. Obecnie Ultra Plast jest
znang na catym Swiecie marka,
a Ultra System jako producent je-
dynej mieszanki czyszczgcej jest
uznawany za niezawodnego do-
stawce rozwigzan dotyczgcych
czyszczenia podczas przetwarza-
nia tworzyw sztucznych.

www.ultra-system.it

JAK OGRANICZYC KOSZTY PRODUKCJI ?

Sprawdzone rozwigzania dia
wszelkich probleméw czyszczenia
w przetworstwie tworzyw:
ULTRA SYSTEM, to produkcja
tylko materialéw czyszczacych.
ULTRA PLAST, marka znana

na calym swiecie.

www.ultra-system.it

Ultra System S.r.L
SS per Voghera 25/B - 15057 Tortona (AL) - Italy
Tel +39 0131 863504 - Fax +39 0131 1920919
info@ultra-system.it www.ultra-system.it




44 SUrowce

tworzywa P1 13

Bezpieczny
fotelik

Materiat pienisty E-por (spieniony
interpolimer) od niedawna wyko-
rzystywany do produkcji fotelikow
TRIFIX firmy Britax ROmer zapew-
nia zdecydowanie wyzszy poziom
bezpieczenstwa. Nowe tworzywo
firmy BASF, stosowane do ochrony
okolic szyi i gtowy, jest mocne
i jednoczesnie elastyczne, odporne
na pekanie. Dzigki temu spetnia
najwyzsze wymagania bezpieczen-
stwa materialébw przeznaczonych
dla fotelikéw dzieciecych.

Schlaadt Plastics GmbH to wioda-
cy producent elementéw formowa-
nych, ktory polecit firmie BRITAX
ROMER dobor materiatéw do no-
wej wersji fotelika dzieciecego.
sTworzywo E-por jest bardziej sta-
bilne od styropianu (EPS), co czyni
Z niego alternatywe dla spienione-
go polistyrenu” — skomentowat
Thomas Weise, dyrektor sprzedazy
Schlaadt Plastics. ,,Przeprowadzali-
$my testy nad tworzywami EPS
oraz EPP (spieniony polipropylen
— dop. red.), po dtugiej serii badan
opowiedzieliSmy sie za wyzszoscig
tworzywa E-por.”

Ochrona wrazliwych okolic
gtowy i szyi

Powyzej przedstawione wtasciwo-
Sci sg szczegOlnie cenne, w sytu-
acji gdy materialy sg stosowane
do zabezpieczen fotelikow dziecig-
cych w zakresie wrazliwych obsza-
réw gtowy i szyi. Tylko kilka rodza-
jow pianek czgsteczkowych spet-
nia niezbedne najwyzsze wymaga-
nia bezpieczenstwa. Firma Britax
Rémer, ekspert w dziedzinie bez-
pieczenstwa, przekonafa sie o za-

BASF

letach materiatu E-por i po raz
pierwszy wykorzystata pianke
do produkcji swojego fotelika dzie-
cigcego TRIFIX.

~Tworzywo E-por tgczy w sobie
najlepsze cechy materiatow EPP
oraz EPS, dlatego tez idealnie na-
daje sie do ochrony okolic gtowy
i szyi” — stwierdzit Thomas Kaiser,
inzynier ds. rozwoju produktow
TRIFIX w firmie BRITAX ROMER.
Foteliki TRIFIX zostaly zaprojekto-
wane dla dzieci w wieku od 9 mie-
siecy do 4 roku zycia. Siedzisko
wykorzystuje nowy system ISO-
FIX+. Gorny pasek (oprécz dwoch
mocowan ISOFIX), ktory zapewnia
sztywne potgczenie pomigdzy sa-
mochodem, a fotelikiem bezpie-
czenstwa. Znacznie ogranicza to
ruchy obrotowe fotelika, co wptywa
na optymalizacje bezpieczenstwa
dziecka. Ponadto siedzisko wazy
tylko 10,8 kg, a jego 5-punktowy
i antyprzechytowy system zapie¢
zapewnia dodatkowe bezpieczen-
stwo i stabilno$¢. Fotelik dzieciecy
TRIFIX firmy Britax Romer wygrat
tegoroczny konkurs Red Dot De-
sign Award oraz otrzymat ocene
,dobrg” (1,8) od agencji ochrony
konsumentow Stiftung Warentest.
Fotelik TRIFIX otrzymat réwniez
oceng ,dobrg” w tescie ADAC
(German Automobile Association),
w ktérym badano w sumie 33 fote-
liki. Testy ADAC dotyczyty bezpie-
czenstwa, obstugi i ergonomii, jak
réwniez toksycznosci, czyszczenia
i przetwarzania.

E-por rozszerzalna pianka
Tworzywo E-por jest spienionym
interpolimerem opartym na ztozo-
nej formule réznych polimeréw,
ktére oddziatujg ze sobg, a takze
ze srodkiem spieniajagcym. Jest od-
porng na pekanie piankg czgstecz-
kowa, ktora jest rowniez bardzo
odporna na rozpuszczalniki. Wyjat-
kowo mocna i elastyczna pianka
moze by¢ przechowywana, prze-
twarzana i poddawana recyklingo-
wi w ten sam sposoéb jak tradycyjny
Styropor.

www.E-por.de

Logistyczna
rewolucja

IKEA ogtosita plany wycofania
z uzycia drewnianych palet
na catym Swiecie oraz przejscie
na alternatywne palety z tworzy-
wa. Pomimo tego, Ze zmiana wy-
maga catkowitego przekonstru-
owania operacji w fancuchu do-
staw oraz rutynowych czynnosci,
firma uwaza, ze byta to najlepsza
decyzja, bazujgca na ogromnych
zaletach, jakie oferujg palety
z tworzywa. Zaprojektowane
i produkowane przez OptiLedge,
nowg firme¢ z USA catkowicie
kontrolowang przez szwedzka

IKEA

grupe, nowe palety beda dostar-
czane réwniez do innych zainte-
resowanych klientéw. Paleta pro-
dukowana w procesie formowa-
nia wtryskowego z silnego kopo-
limeru polipropylenowego, o cie-
zarze ponizej 500 g jest niezwy-
kle wytrzymata, ulega 100% bio-
degradacji, pomaga utrzymacé
powietrze w czystosci przez
ogoblne zmniejszenie zuzycia
drewna oraz pozwala zreduko-
wacé ogdlne zuzycie paliwa. Plat-
forma OptiLedge stanowi okazje
do znacznych oszczednosci dla
innych tancuchéw dostaw, réw-
niez poprzez zmniejszenie kosz-
téw zwigzanych z robocizng, pa-
liwem, opakowaniami i uszko-
dzeniem produktu. Ma ona wiele
zalet réwniez w poréwnaniu
z platformami papierowymi.
Na przyktad, jest w mniejszym
stopniu podatna na wilgoé¢, za-
chowuje sztywnosé przy ela-
stycznych tadunkach i jest bar-
dziej wytrzymata.

www.optiledge.com

» Witryskarki
* Rozdmuchiwarki

Engineering GmbH
* Wyttaczarki jedno- i dwuslimakowe
* Linie wytiaczarkowe do rur, profili, ptyt i folii

* Rozdmuchiwarki preform PET

www.PLAMA.de

PLAMA Engineering GmbH
Bergische Sr. 15 D-42781 Haan
P: +49-2129-94160 F:+49-2129-941699
e-mail: info@plama.de
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Reklamy na terenie Polski (i krajow innych niz wymienione ponizej)
przyjmuje wytacznie redakcja

e tel. +48 32 746 03 13

Na terenie:

Niemiec, Austrii i Szwajcarii — Lerner Media Consulting GmbH

e tel. +49 6226 971515

Witoch i pozostatych krajéw UE — Promaplast srl.

* Veronica Zucchi — v.zucchi@promaplast.org, tel. +39 02 82283736
Azji — Worldwide Services Co. Ltd. (Tajwan)

* tel. +886 4 23251784

Nasza oferta dostgpna jest w Internecie: www.kwartalnik.tworzywa.pl



1S Assocomaplast

ITALIAN PLASTICS AND RUBBER PROCESSING MACHINERY
AND MOULDS MANUFACTURERS” ASSOCIATION

Centro Direzionale Milanofiori - Palazzo F/3

20090 Assago (M) ltaly

tel. (+39) 02 8228371 - fax (+39) 02 57512490

e-mail: info@assocomaplast.org - www.assocomaplast.org

PROMAPLAST



Innowacyjny wézek GuideX idealnie podpiera piyte ruchoma i zapewnia
absolutng réwnolegtosé ptyt. Dzieki swojej specjalnej konstrukcji GuideX
absorbuje sity deformujgce powstajgce podczas ruchu formy i podczas wtrysku.
W efekcie wydtuza sie zywotnos¢ formy a wszystkie ruchy sg ptynne i szybkie.

Nowa seria wtryskarek GX obejmuje wiryskarki hydrauliczne o sitach zwarcia
od 400 do 650 ton. Maszyny te cechuje wysoka wydajnos¢, tatwos¢ uzytkowania
oraz stabilna warto$¢ w dtugim okresie uzytkowania.
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